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MOTTO

Sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan. Maka apabila kamu telah
selesai (dari suatu urusan). Kerjakanlah dengan sungguh-sungguh (urusan) yang
lain. Dan hanya Kepada Tuhanmulah hendaknya kamu berharap.

(terjemahan Surat Al-Inshirah ayat 6-8)

“Sedang mereka tidak mengetahui apa-apa dari ilmu Allah kecuali apa yang Allah
kehendaki”
(terjemahan Surat Al-Bagarah ayat 225)

Pergunakanlah kesempatan yang lima dengan sebaik-baiknya sebelum datang
lima perkara yang lain, yaitu hidupmu sebelum matimu, sehatmu sebelum
sakitmu, waktu senggangmu sebelum datang kesibukanmu, masa mudamu

sebelum masa tuamu dan masa kayamu (berkecukupan) sebelum datang masa

fakirmu (H.R. Ahmad, Hakim dan Baihaqi)
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ABSTRAK

Batako adalah bahanbangunan terpenting. untuk. membangun sebuah
gedung atau rumah. Mengingat pentingnya batako sebagai salah satu pondasi atau
dasar pembuatan rumah, pada penelitian ini bertujuan untuk mengetahui berapa
kuat tekan batako maksimal yang dihasilkan pada batako dengan campuran pasir
halus dan pasir kasar. Kemudian untuk mengetahui pula seberapa  banyak
pengngkitan yang dilakukan untuk menghasilkan kuat tekan batako semaksimal
mungkin. Hasil pada penilitian ini menunjukan bahwa pasir halus memiliki kuat
tekan yang lebih besar dibandingkan dengan pasir yang kasar. Dan banyaknya
pengungkitan yang harus dilakukan untuk menghasilkan kuat tekan batako secara
maksimal adalah sebanyak 20 kali.

Kata Kunci: Mesin Pres, Manual, Batako, Kuat Tekan, Pengungkit.
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ABSTRACK

Brick is one of the most important things to build a bulding or house. Due
to the important of brick as one of the most important foundation from building,
this research aims.to know the maximum compressive strength from the brick with
the material that mix with the coarse sand and soft sand. Then the second is to
know how many stresses that the brick need to get the maxsimum compressive
strength.- The result of this study shows that the soft samd get the maxsimum
compressive strength than the coarse samd. And the brick need 20 times stress to
get the maximum compressive strength and 10 times to get the minimum
compressive strength.

Keywords: Press Mechine, Manual, Brick, Compressive strength, Lever, Sand
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