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RINGKASAN 

Pandemi virus corona saat ini sangat mengganggu perekonomian di Indonesia 

bahkan dunia. Setiap perusahaan perlu merencanakan kapasitas produksi. 

Tujuannya untuk memenuhi permintaan yang ada. Salah satu UKM yang dapat 

menerapkan perencanaan kapasitas adalah Jenang Kudus Armina. Perencanaan 

kapasitas dilakukan dalam proses produksi. Metode yang digunakan adalah rough 

cut capacity planning (RCCP) dengan pendekatan bill of labor. Dari hasil 

perhitungan, kapasitas yang tersedia pada proses produksi masih belum mencukupi 

karena kapasitas yang tersedia lebih rendah dari kapasitas produksi RCCP. Ini dapat 

ditemukan dalam proses memasak. Oleh karena itu peneliti melakukan peningkatan 

kapasitas dengan menambah 1 pekerja dan 1 mesin mixer. Dengan penambahan 1 

pekerja dan 1 mesin mixer maka kebutuhan kapasitas yang tersedia cukup untuk 

proses produksi jenang. 

Kata kunci : Perencaan, Kapasitas, Produksi, RCCP  
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ABSTRACT 

The current coronavirus pandemic has seriously disrupted the economy in 

Indonesia and even the world. Every company needs to plan production capacity. 

The goal is to meet the existing demand. One of the SMEs that can implement 

capacity planning is Jenang Kudus Armina. Capacity planning is carried out in the 

production process. The method used is rough cut capacity planning (RCCP) with 

bill of labor aapproach. From the calculation results, the available capacity in the 

production process is still not enough because the available capacity is lower than 

the production capacity of RCCP. This can be found in the cooking process. 

Therefore, the researchers made capacity improvements by adding 1 worker and 1 

mixer machine. With the addition of 1 worker and 1 mixer machine, the available 

capacity requirement is sufficient for the jenang production process. 

Keywords : Planning, Production, Capacity,  RCCP 
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