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RINGKASAN 

Perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi telah mengalami 

peningkatan yang sangat pesat. Keadaan ini berimbas pada semua bidang 

kehidupan manusia salah satunya adalah bidang produksi batako. Selama ini 

pembuatan batako dibuat dengan cara manual belum dapat menghasilkan efisiensi 

waktu yang cepat. Salah pencapaian efisiensi waktu tersebut dengan desain dies 

yang lebih tepat dalam pencapaian jumlah hasil produksi. Dari hasil survey yang 

dilakukan, pengerjaan pembuatan batako secara manual masih belum dapat 

menghasilkan waktu yang efisien. Karena produk dengan kapsitas rendah dan 

kualitas belum standar batako seperti yang ada dipasaran. Darai permasalahan perlu 

adanya inovasi yang mendukung proses produksi yang lebih baik. Tujuan yang 

akan dicapai adalah merancang bangun dies untuk sebuah cetakan pengepressan 

batako dengan kapasitas 10 batako dalam sekali proses.Metode yang akan 

dilakukan adalah tinjauan pustaka, merancang dies, perhitungan, proses 

manufaktur, analisa simulasi pembebanan manual dan inventor. Hasil yang 

diharapkan adalah rancang bangun dies untuk mengepres batako yang dapat 

menghasilkan 10 balok dalam sekali cetak. 

 

Kata kunci : Batako, Dies, Mesin Pres 
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ABSTRACT 

 

 

 The development of science and technology has increased very rapidly. 

This situation has an impact on all areas of human life, one of which is the 

production of concrete blocks. So far the making of concrete blocks made manually 

has not been able to produce fast time efficiency. Incorrect achievement of time 

efficiency with a dies design that is more precise in achieving the amount of 

production. From the results of the survey conducted, the construction of manual 

brick making still cannot produce an efficient time. Because products with low 

capacity and quality are not standard brick blocks like those on the market. From 

the problem there needs to be innovation that supports a better production process. 

The goal that will be achieved is to design a dies for a mold pressing brick with a 

capacity of 10 blocks in a single process. The method that will be done is a literature 

review, designing dies, calculations, manufacturing processes, analysis of manual 

loading and inventor simulation. The expected result is the design of the dies to 
press concrete blocks that can produce 10 beams in one print. 
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