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Abstrak

PT. XYZ memiliki unit purchasing yang bertugas untuk melakukan pembelian spare part . Pada
proses pembelian spare part ke pemasok, terdapat Purchase Order (PO) yang digunakan sebagai
alat atau bukti pemesanan. Admin purchasing merupakan karyawan PT. XYZ yang bertugas
membuat PO tersebut. Dalam pelaksanaan tugasnya, admin purchasing melakukan kesalahan
pencatatan PO yang dapat membuat kekurangan atau kelebihan stok spare part . Hal tersebut akan
menimbulkan kerugian pada perusahaan apabila lolos pengecekan oleh atasan. Selain adanya
kesalahan pencatatan, pembuatan PO masih menggunakan bantuan Microsoft excel dimana data
— data terkait belum terintegrasi dan harus membuka beberapa file. Adanya kesalahan pencatatan
PO serta data yang belum terintegrasi akan menurunkan kinerja unit purchasing sehingga perlu
membuat aplikasi pembuatan PO yang dapat memudahkan pengguna dan mempercepat pekerjaan.
Perancangan aplikasi pembuatan PO menggunakan bantuan aplikasi Microsoft Access yang
digunakan sebagai database juga. Aplikasi pembuatan PO diharapkan dapat meminimalisir
kesalahan admin dan meningkatkan kinerja admin karena pembuatan PO yang lebih cepat dan
akurat.

Kata kunci: purchasing, PO, aplikasi, access, database

Abstract

PT. XYZ has a purchasing unit whose job is to buy spare part s. In the process of
purchasing spare part s to suppliers, that is Purchase Order (PO) is used as a tool or
proof of ordering . Admin purchasing is an employee of PT. XYZ in charge of making the
PO. In carrying out their duties, the purchasing admin made a mistake in recording POs
that could create a shortage or an excess of spare part stock. This will cause a loss to the
contpany if it passes the checking by superiors. In addition to recording errors, making
POs still uses the help of Microsoft excel where related data not integrated and must open
several files. The error of recording PO and data that has not been integrated will reduce
the performance of the purchasing unit so it needs to make an application for making PO
that can facilitate the user and speed up the work. The design of the application making
PO using Microsoft Access applications that became as a database as well. The
application of making PO aim is to minimize admin errors and improve admin
performance because of making PO more quickly and accurately.

Keywords: purchasing, PO, aplication, access, database

PENDAHULUAN

Pada suatu perusahaan, terdapat beberapa pihak yang berperan penting untuk
membentuk konsep Supply Chain Management. Pihak — pihak tersebut antara lain adalah
supplier, manufacturer, distributor, retailer, dan customer (Shidqi, 2018).

PT. XYZ merupakan perusahaan manufaktur yang memproduksi salah satu part
dari mobil rakitan Jepang. Pada proses bisnis perusahaan tersebut terdapat unit
purchasing yang bertugas untuk membeli kebutuhan spare part mesin produksi serta
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mengelola persediaan spare part tersebut. Purchasing di dalam perusahaan manufaktur
memiliki tugas dalam pengadaan material dan kontrol biaya. Purchasing bertanggung
jawab dalam perencanaan dan pengadaan material dengan mempertimbangkan beberapa
faktor yaitu harga, supplier, dan kondisi (kualitas) material (Shidqi,2018).

Salah satu proses pada purchasing dalam pengadaan material adalah pemesanan
material ke supplier. Purchasing harus memberikan Purchase Order (PO) kepada
supplier sebagai bentuk komunikasi yang terekam dan dapat dijadikan sebagai acuan
pemesanan serta bukti apabila terdapat kesalahan pemesanan maupun kesalahan
pemenuhan order (Fadila & Oktivasari, 2015). Pada Purchase Order (PO) terdapat detail
nama barang, jumlah, harga, kontak customer, kontak supplier, dan info tambahan
lainnya seperti kebjakan perusahaan atau informasi lainnya.

PT. XYZ masih menggunakan pencatatan manual dalam melakukan pencatatan
transaksi pembelian spare part ke supplier. Pencatatan transaksi tersebut masih diinput
pada aplikasi Microsoft excel dan berada di file — file terpisah. File — file yang diinput
pada Microsoft excel antara lain: data supplier, data barang dan data transaksi yang terdiri
dari data Purchase Requisition (PR) dan Purchase Order (PO). Proses pencatatan yang
manual tersebut akan memakan waktu yang lebih lama jika dibandingkan dengan proses
pencatatan yang telah tersistem. Hal tersebut dikarenakan adanya beberapa data yang
masih belum dapat terintegrasi apabila hanya menggunakan Microsoft excel.
Kelemahannya adalah adanya kemungkinan kesalahan pencatatan data yang tidak sesuai,
staff yang masih baru telah beberapa kali melakukan kesalahan dalam pembuatan PO
karena data yang belum terintegrasi. Hal tersebut mengharuskan leader dan supervisor
melakukan pengecekan ulang serta staff yang melakukan kesalahan harus mengulangi
pekerjaannya.

Dalam menunjang kelancaran proses pembelian dan meminimalisir kesalahan
input data, maka perlu dibuat aplikasi yang dapat menunjang efekftivitas pekerjaan
purchasing pada PT. XYZ. Sehingga, pengolahan data menjadi lebih akurat serta
informasi yang didapat menjadi lebih mudah dan cepat diakses.

TINJAUAN PUSTAKA
Sistemfihformasi

Sistem informasi adalah organisasi dari cara [ J cara untuk mengumpulkan,
memasukkan, dan mengolah serta menyimpan data untuk mengelola, mengendalikan, dan
melaporkan informasi pada sebuah organisasi agar dapat mencapai tujuan yang telah
ditetapkan (Krismaji, 2015).

Sedangkan menurut Laudon (2014), sistem informasi adalah suatu rangkaian
komponen yang saling terkait dan memiliki proses simpan dan distribusi informasi untuk
mengambil keputusan dan mengelola perusahaan.

Purchase Order

Purchase Order (PO) adalah bukti tertulis yang menyatakan kesungguhan
pembeli dan penjual dalam melakukan jual beli. Isi purchase order (PO) informasinya
ditulis secara lengkap mengenai pesanan pembeli berupa barang, jumlah, harga satuan
hingga harga total, waktu pengiriman barang , tujuan pengiriman barang, cara
pembayaran, syarat penyerahan barang, volume dan catatan lainnya (Febriana, 2009).

Diagram Proses
Diagram proses yang digunakan secara umum adalah Data Flow Diagram (DFD).

DFD adalah gambaran grafis dari suaru sistem yang menggunakan simbol — simbol untuk
menggambarkan aliran data melalui proses yang berkaitan (McLeod, 2007). Simbol — simbol

DFD dapat dilihat pada Gambar 1. berikut ini.
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Gane/Sarson Yourdon/De Marco Keterangan
Entitas ekstemal dapat
berupa orang/unit terkait

Entitas Entitas AR Yo ST
Eksternal Eksternal
sistem tetapi di luar
sistem.
Orang/unit vang

— mempergunakan atau

- ro— melakukan transformasi
data. Komponen fisik

tidak diidentifikasikan.
Aliran Data Aliran Data Aliran data dengan arah
— — khusus dari sumber ke
-« -
« . « . tujuan

Penyimpanan data atau

” Data Store Data Store tempat data dilihat oleh

proses.

Gambar 1. Simbol — simbol DFD (McLeod, 2007)

Basis Data

Basis data merupakan sekumpulan data yang tersimpan dimana data tersebut nantinya dapat
ditambahkan, diubah, maupun dihapus. Dalam pembuatan basis data beserta hubungan antar basis
data tersebut dapat menggunakan Entity Relationship Diagram (ERD). ERD adalah adalah grafik
yang merepresentasikan data di dalam entitas — entitas dan hubungan — hubngan antar entitas
(McLeod, 2007). Simbol — simbol pada diagram ERD dapat dilihat pada Gambar 2. berikut.

No Simbeol Keterangan Fungsi

1. | Entitas Persezt panjanz menvatalan himpunan enfitas adalah
orang lmadian atm berada dimama data akan
dedmmpullan

e

Am&-_\\ Atnbut mempakan mformasi yang diambil tentang sebuah
entitas.
S
3. | Relasi Belah ketupat menyatakan himpuoan relas: merupakan
<> Inibungan antar enfitas

4. | Link Gans sebagm penghubung antara himpunan relasi, dan
himpunan entitas dengan atnbutaya

Gambar 2. Simbol — simbol ERD (McLeod, 2007)

METE PENELITIAN

Langkah — langkah rancang bangun aplikasi Purchase Order (PO) pada penelitian
ini berdasarkan pengembangan waterfall dengan strategi dalam analisis dan perancangan
sistem (Imron,dkk., 2018) yang terdiri dari analisis sistem, desain (elemen sistem dan
database), dan user interface.
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Analisis Sistem

Proses analisis sistem merupakan analisis kebutuhan terhadap unit purchasing sebagai
dasar pembuatan aplikasi agar unit purchasing dapat memahami dan menggunakan aplikasi
dengan baik. Pada dasarnya, aplikasi dibuat untuk memudahkan unit purchasing saat melakukan
input data hingga membuat Purchase Order (PO), maka aplikasi yang dibuat harus sesuai
kebutuhan dan kenyamanan user pada unit purchasing (Hermanto & Riyanto, 2019).

Desain
Tahapan desain dibagi menjadi dua aktivitas, yaitu pembuatan:

a) Elemen sistem
Pembuatan elemen sistem terdiri dari pembuatan diagram konteks yang
menggambarkan seluruh elemen — elemen yang terkait beserta arus informasi yang
masuk maupun keluar dari sistem (Syafarina, 2016). Selain diagram konteks,
terdapat pembuatan data flow diagram yang merupakan turunan dari diagram konteks
dan merupakan gambaran detail dari tiap elemen.

b) Database
Database adalah sekumpulan data yang saling memiliki hubungan tertentu dan data
tersebut dapat diambil, diubah, dihapus, maupun dicari dengan mudah. Desain database
yang digunakan pada penelitian ini adalah Entity Relationship Diagram (ERD).

Pembuatan User Interface

Pembuatan wuser interface disesuaikan dengan kebutuhan pengguna yang telah
dianalisis sebelumnya, sehingga tampilan aplikasi dapat mengakomodir kebutuhan
pengguna dan dapat digunakan dengan nyaman. Aplikasi ini dibuat dengan menggunakan
aplikasi Microsoft Access 2010 sekaligus untuk pembuatan database juga.

HASIL DAN PEMBAHASAN
Analisis Sistem
a) Proses pembuatan PO

et » e e » m:r:z:li:sa » mm:sa » Proses
menerima PR tanglan bl supplier untuk harga untuk pembuatan PO
dari consurmer penerimaan PR o o
tiap item barang tiap item barang

Gambar 3. Proses pembuatan PO di unit purchasing PT. XYZ

b) Analisis kebutuhan

Proses analisis kebutuhan dalam perancangan aplikasi bertujuan untuk
mengidentifikasi apa saja aktivitas dari unit purchasing dan terkait dengan bagian
mana saja. Pada dasarnya tujuan pembuatan dari aplikasi ini adalah memudahkan
unit purchasing untuk membuat PO, sehingga pengguna dapat mengenali dan
mengoperasikan aplikasi dengan mudah. Berikut ini adalah detail kebutuhan dari
aplikasi purchase order.
Hak akses Admin purchasing :

a.l Admin melakukan Login

a.2 Admin mengelola data pengguna

a.3 Admin mengelola data barang

a4 Admin mengelola data kelompok (barang)

a.5 Admin mengelola data satuan (barang)

a.6 Admin mengelola data pemasok (atau supplier)

a.7 Admin melakukan transaksi pembelian (PR & PO)
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Admin melakukan transaksi return pembelian
Admin mencetak laporan barang

Admin mencetak laporan pemasok

Admin mencetak laporan pembelian (PO)
Admin mencetak laporan return

Admin mengelola hak akses

Hak akses User :

b.1
b.2
b.3
b4
b.5
b.6
b.7
b.8

User melakukan Login
User melihat data pengguna

User mengelola transaksi pembelian (acc/pending/revisi PR & PO)

User mengelola transaksi return pembelian (acc/pending/revis)
User mencetak laporan barang

User mencetak laporan pemasok

User mencetak laporan pembelian (PO)

User mencetak laporan return

Elemen Sistem

Context Diagram

[—Laporan Purchase Order (PQ)———

Admin Purchasing FPurchase Order (PO) —

Aplikasi Pembuatan Approval

Data Barang A
Data Pengguna

Data Pemasok
Data Pembelian

Y

Purchase Order (PQ)  Furchase Order (FO)™ |

User Purchasing
(SPV/As.Man)

Gambar 4. Context diagram aplikasi pembuatan PO PT. XYZ
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Data Flow Diagram

Kode Pemasak
Hama Pamasdc [ .
Pemasok | —
o amaiPWFErang
SeriBarang
1 Kalompak
i Deta Barang Saum . .
Pu?cdhrglsl?n e Fermas— P —t—— HagalBdl 4 Barang
g Data Pengguna Proses Entr‘y Data Knde;:;asuk L
¥
Informasi
PO Approve Pemasok Terpilih Nama Pangguna ) i
4 ey Pengguna
Lavl —
2 < Kad,
Proses Pembuatan ot fembel "
PO -« PO Approve.
— R
Arsip PO
o !'-
User 3
Purchasing  j——taporamre——:
SPV/AS Ma Proses Pembuatan
( A Laporan

Gambar 5. Data ﬂm@ndgd;g;ram aplikasi pembuatan PO PT. XYZ
b) Basis Data

L TN srengon —— / . g

prosap——— - V taowpes 1 e taius 5T et o T
Farns Basang g et
vt Aararg / | M S
sz I~ = Kito Pasaiel ! v Baring
Sahin ™3 [ | - ' Hevgh ek
(R ¥ At Ll "
wan \ 1 b | ]

II na Apain_Pimim

| Apnien Permaban

II Liesien Remarn Fremaban

-~ a0

|

LI ——— |
Ui =

o Pabi

Sotr Peeygume

il

Gambar 6. Entity Relationship Diagram (ERD) aplikasi pembuatan

POPT.XYZ

User Interface
a) Halaman Login

| Login
= ] Login sistem pengguna program

User O

password LT

¥ Login D Batal

PT.XYZ, Tuesday 20-08-2019, 21:51:29

Gambar 7. Halaman login aplikasi pembuatan PO PT. XYZ
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b) Halaman Menu

PURCHASE ORDER PT XYZ

001 MNama: XXX evel: Admin » P

% User ‘ Barang Transaksi Pembelian . Laporan

Ubah Password u Kelompok

m Hak Akses u Satuan ﬁ Kalkulator

_,tl. supplier .4 Notepad
-

@ Keluar - [Esc] ra Log Off Tuesday, 20-08-2019 21:52:11

Gambar 8. Halaman menu aplikasi pembuatan PO PT. XYZ

) Halaman Pengguna
Kode _Pangguna + Nama_Peogguna + Nama login «  Password  « Leve ‘I
o Ll =
w01 oy (7
oy n:
Bpioid o ot} L T ha P Seweh

o Tambah | ARetrask | QTutup

Gambar 9. Halaman pengguna aplikasi pembuatan PO PT. XYZ

2 Data Pengguna
Form inl digunakan untuk menginput data pengguna program

Kode Pengguna 004 | f Hsimpan
Nama Pengguna | \ A
Nama Login

AU
Password
Ulangi Password [Res

* Password case sensitive

Level g QTutup

Gambar 10. Halaman tambah pengguna aplikasi pembuatan PO PT. XYZ
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d) Halaman Ubah Password

#» Ubah Password
+ Form ini digunakan untuk mengubah password pengguna yang login

Password Lama || | :'_'3_ Proses |

Password Baru | | | QTutup ‘
Gambar 11. Halaman ubah password aplikasi pembuatan PO PT. XYZ

e) Halaman Hak Akses

Hak Akses

Form ini digunakan untuk membatasi ruang gerak pengguna sesual
dengan level si pengguna program

| Master Data Transaks! Laporan

] Pengguna
M Hak Akses

Level: |Admin ~] 7| Proses |QTutup |

Gambar 12. Halaman hak akses aplikasi pembuatan PO PT. XYZ

) Halaman Data Barang

Data Record Barang
Kode_Barang - | Nama_Barang -| Kelompok - Satuan - Harga_Beli - Kode_Pem - |Stock - Ser|_Barai«|
X | ABA-213-1 A pCs 100000 PMW 0
10 ACRYLIC 2 MM BENING MERK MARG] ACRYLIC Lembar 450000{MCT 0
100 BAUT KUPU-KUPU M8 P50 BAUT = 6400[SPR 0
1000 7323-2416-HF MATTING CONN_|PCS 61000[AAG 0
1001 7323-2623-30-HF MATTING CONN_|PCS 61000|AAG 0
1002 7382-0136-HF/7386-7429-HF MATTING CONN_|PCS 69000| AAG 0
1003 7382-0693-HF MATTING CONN_|PCS 79000{ AAG 0
1004 7382-2040-HF MATTING CONN_|PCS 79000| AAG 0
1005 7382.2042-HF MATTING CONN_|PCS 83000{AAG o
1006 7382-2090-30-HF MATTING CONN_|PCS 69000[AAG 0
1007 7382-2190-HF MATTING CONN_|PCS 79000{AAG 0
1008 7382-3391 MATTING CONN_|PCS 69000[AAG 0
1009 7382-4044+47247-8656 MATTING CONN_|PcS 79000| AAG 0
101 BAUT DRILLING M12 P20 BAUT = 1350{AUT 0
1010 7382-4098-HF MATTING CONN_|PCS 79000| AAG 0
1011 7382-4259-HF MATTING CONN_|PCS 69000 AAG 0
1012 7382-5089-30 (DRESS) MATTING CONN_|PCS 133000/ AAG 0
1013 7382-7254-HF MATTING CONN_|pCS 69000[AAG 0
1014 7382-853147147-8608 MATTING CONN_|PCS 79000| AAG 0
1015 7382-9521 MATTING CONN_|PCS 79000| AAG 0
1016 7382-9528+7247-8656 MATTING CONN_ | PCS 88000| AAG o
Record: W+ [1 | b ¥ b0 | E NoFilter | [Search 4 |

+1Tambah| [ARefresh = QTutup |

Gambar 13. Halaman data barang aplikasi pembuatan PO PT. XYZ

230




Jurnal PASTI, Vol. XIII, No. 3, Desember 2019, pp. 223-234

Uralan Paarang
Form, ru hgurdhom b vawgresd dets b g ks

Kadta Narang 01 bl K simpa
Hura Recang
A~
1
™
atu
Mg s
et
ik ) & Tutug

Gambar 14. Halaman tambah data barang aplikasi pembuatan PO PT. XYZ

2) Halaman Data Kelompok

Gambar 15. Halaman data kelompok aplikasi pembuatan PO PT. XYZ

h) Halaman Data Satuan

Satuan
1.5 Meter
2 Meter
4 Meter
Bar
Batang
Box
Lembar
Meter
Paket
PCS
SET
Unit

Record: M 1o0f12 PoH o Filte Search

MRefresh Q Tutup
Gambar 16. Halaman data satuan aplikasi pembuatan PO PT. XYZ
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i) Halaman Data Pemasok

3 Data Pemasok

4 Farm i g Lathd seengegs 4 dnis perisson | & pokss b sig hiks
Kode Pevaice

Hume Fesaaus |
immn
Telepon |

Twiepon §
P
Mk e
LU

| simpan

O Tutup

[———
was b M ¥ o tile

gﬂ
Haqanp 0 1
{Anetresh | @Tutup

Temih

Gambar 17. Halaman data tambah pemasok aplikasi pembuatan PO PT. XYZ

7 Halaman Data Transaksi

Faktur Transaksi Pembelian

Kode Pemasok A ~ Tanggal 02-Jan-19
Mama Pemasok ANL A ETA 12-Mar-19
No Faktur A 1404-0001
PR1-0101-19 [v] IDR v o
PR - Nama Barang - Harga « Cu - Jumlah - SubTotal -

PR1-0101-19 COT B B13 HMLB IDR 150,000.0¢

* 0. 0.
1001 P M T. No Filter | |Search 1 b

| Record: 14

[F1] - Cari Pemasok, [F2] - Cari Barang, [F3] - Simpan, [F4] - Batal, [Esc] - Tutup

Remark

Prepare  xxx
Check  yvy

Aprove 1 yyy

Aprove 2 BH

~] [ Refresh

Total
PPN

Grand Total

[4Simpan | [MBatal

150,000.00
10.00%

165,000.00

QTutup

Gambar 18. Halaman data transaksi aplikasi pembuatan PO PT. XYZ
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k) Hasil Cetak Laporan Transaksi

PT. XYZ
Ol / Fackiry: bawa Tengah - indoneia
Phone:
Fax:
Mo Fakwe "r AMG- 1 404-0001
AN A
THIS P/O NUMBER AND OUR
iw REQUISITION NUMDER MUST
A PPLARON ALL
(CORRE SPONDENCE, INVOO
SHIPPING PAPL IS
M anag ol || Wednesday, January 2, 2019
i Tuesday, March 12, 2019}
I PR II MNarra_Darang I Seri_Barang l Harga_ De b l llu-nl.ahl Total I
| mual-s | COT BB HMLD | I xoc000 Hiomlf s | isacc0o0 |
Jumil ah DR
[reman | PPN DR
GRAND TOTAL DR
|
urepiod  |feneis
lN' L a MO ARAR G
Mana weae  lowe lerpd
Mana Ll L R e
l.hl:': Lot Punge UG
X0 WY Y 773

[NOTL : i YOU RECOIVE THIS ORDER PLEASE FILL THE ACCEPT LD AND REPLY BACK TO PT.VZ. |

[KETE RANGAN : ARA NG AARANG Y ANG DI KIRIM KL XYZ HARUS. |

*DEDAS DaRi: MERCURY, CADMIUM, LEAD, CHROMIUM HDUAVALENT

*BEDAS DAR DAHAN DEADAHAYA DERACUIN, KA A DA HARAP DISCRT A MAT CRIAL SAFCTY DATA SHELT | MSDS |
*PAST IKAN PACKAGING PRODUK DALAM KON DISI YANG DA { TIDAK RUSAK/ SOBLCK /DU |

*KANDUNGAN DMISIS KT NDARAAAN SUPPLICRA BE RADA PADA DATAS NORMAL

*PENCRIMAAN DARANG PUKUL 07.30 WAD S/D 15 00 WHD | MCLDDIH WAKTU TERSE BUT BARANG T1DAK DI TCRIMA |

Gambar 19. Cetak laporan transaksi aplikasi pembuatan PO PT. XYZ

PENUTUP
Simpulan

Berdasarkan Rancang Bangun Aplikasi Pembuatan Purchase Order (PO) di
PT.XYZ, maka dapat diperoleh beberapa kesimpulan sebagai berikut:

1. Aplikasi yang dibuat dapat meminimalisir kesalahan admin purchasing dalam input
data karena menggunakan alat bantu yang datanya telah terintegrasi, tidak perlu
membuka beberapa file.

2. Pengolahan dan pencarian data menjadi lebih cepat dan akurat, serta penyimpanan

data menjadi lebih aman dan terorganisir.
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3. Aplikasi memudahkan admin dalam membuat PO, admin tidak perlu mencari dan
membuka template PO sesuai dengan pemasok yang dituju.
Saran
Penelitian ini dapat dikembangkan lagi dengan melibatkan depart emen lain seperti
Depart emen Keuangan terkait Voucher Paying dan melibatkan pemasok ke dalam aplikasi
secara langsung dengan aplikasi berbasis web.
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