LAPORAN SKRIPSI

RANCANG BANGUN SISTEM PENGEPRESAN DENGAN
PENGGERAK PNEUMATIK PADA MESIN PRESS TEMBAKAU
KAPASITAS 50 KG/PROSES

AKHMAD RIFQI HIDAYAT
NIM. 201554007

DOSEN PEMBIMBING
Rochmad Winarso, S.T., M.T
Ir. Masruki Kabib, M.T

TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MURIA KUDUS
2019



HALAMAN PERSETUJUAN

RANCANG BANGUN SISTEM PENGEPRESAN DENGAN
PENGGERAK PNEUMATIK PADA MESIN PRESS
TEMBAKAU KAPASITAS 50 KG/PROSES

AKHMAD RIFQI HIDAYAT
NIM. 201554007

Kudus, 07 Agustus 2019

Menyetujui,

Pembimbing Utama, Pembimbing Pendamping,
/WM:(A l«l
Rochmad Winarsy, ST., MT. Ir. Masruki Kabib, MT.
NIDN. 0612037201 NIDN.0625056802
Mengetahui

Taufiq Hidayat|ST., MT.
NIDN. 0023017901




HALAMAN PENGESAHAN

RANCANG BANGUN SISTEM PENGEPRESAN DENGAN
PENGGERAK PNE UMATIK PADA MESIN PRESS
TEMBAKAU KAPASITAS‘SO KG/PROSES

~AKHMAD RIFQI HIDAYAT
NIM. 201554007

Kudus, 07 Agustus 2019
~ Menyetujui,

Ketua Penguji, ) ggota Penguji 1, | Anggota Penéuji 11,

Hera Setiawan, ST., M.Eng. Qomaruddin, ST., MT.’ Rochmad arso, ST., MT.
: NIDN.0611066901 : NIDN. 0626097102 R NIDN. 0612037201

. Mengetahui

; f"n*‘?"

_ Ketua Program Studi

Rignto Wibowo, ST., M.Eng.
NIDN.0630037301

iii




PERNYATAAN KEASLIAN

Saya yang bertanda tangan dibawah ini :
Nama  Akhmad Rifqi Hidayat
NIM © 201554007

Tempat & Tanggal Lahir © Kudus,19 Juni 1997

Judul Skripsi/Tugas Akhir* Rancang Bangun Sistem Pengepresan Dengan

Penggerak  Pneumatik  Pada  Mesin  Press

Tembakau Kapasitas 50 Kg/proses

Menyatakan dengan sebenarnya bahwa penulisan Skripsi/Tugas Akhir* ini
berdasarkan hasil penelitian, pemikiran dan pemaparan asli dari saya sendiri, baik
untuk naskah laporan maupun kegiatan lain yang tercantum sebagai bagian dari

Skripsi ini. Seluruh ide, pendapat, atau materi dari sumber lain telah dikutip dalam
Skripsi dengan cara penulisan referensi yang sesuai.

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sesungguhnya dan apabila di
kemudian hari terdapat penyimpangan dan ketidakbenaran dalam pernyataan ini,
maka saya bersedia menerima sanksi akademik berupa pencabutan gelar dan

sanksi lain sesuai dengan peraturan yang berlaku di Universitas Muria Kudus.

Demikian pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar tanpa paksaan
dari pihak manapun.

Kudus, 07 Agustus 2019

Yang memberi pernyataan,

Akhmad Rifqi Hidayat
NIM. 201554007




RANCANG BANGUN SISTEM PENGEPRESAN DENGAN
PENGGERAK PNEUMATIK PADA MESIN PRESS TEMBAKAU
KAPASITAS 50 KG/PROSES

Nama mahasiswa : Akhmad Rifgi Hidayat
NIM : 201554007
Pembimbing X

1. Rochmad Winarso, S.T., M.T.
2. Ir. Masruki Kabib, M.T.

RINGKASAN

Pada proses pengepressan tembakau dirumahan atau home industri selama ini masih
banyak mengunakan cara manual yang mengakibatkan hasil dari pengepresan tembakau
kurang padat dan tidak seragam karena tekanan yang diberikan tidak sama. Tujuan dari
penelitian ini adalah merancang dan membuat dies dan punch pada mesin press tembakau
untuk meningkatkan produktivitas petani tembakau bertujuan untuk membantu para petani

tembakau untuk proses paska panen lebih padat dalam pengepressan dan efisien.

Metode Perencanaan yang digunakan dalam pembuatan mesin ini meliputi studi
literature, analisa kebutuhan pengepresan tembakau, perhitungan kapasitas, dan analisa
simulasi pengepressan. Dalam tahap pembuatan meliputi beberapa proses yaitu gambar kerja,
pemotongan bahan, perakitan sistem pengepresan, dan uji coba mesin press untuk

mengetahui hasil pembuatan mesin.

Hasil rancang bangun mesin press tembakau kapasitas 50 kg/proses, untuk
penggunaan silinder pneumatic menggunakan silinder dengan diameter 50 mm dengan

batang torak berdiameter 20 mm.

Kata Kunci : pengepressan, sistem pneumatic, tembakau
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ABSTRACT

The process of tobacco pressing in home industry until now are still using
manual methods which the result of tobacco pressing is lack of solid and same
because the pressure given is not same. The purpose of this study are to design and
make tobacco pressing to increase the productivity of tobacco farmers that can help
them to have the post-harvest processes more precise and efficient.

The planning methods in the manufacturing of this machine include
literature studies, analysis of tobacco pressing needs, capacity calculation, and
analysis of pressing simulation. The manufacturing stage includes several processes
namely drawing work, cutting material, assembling of the pressing system, and
testing the press machine to find out the results of manufacturing the machine.

The results of the establishment design of tobacco pressing machine with a
capacity of 50 kg / process, for the using of pneumatic cylinders that use the 50 mm

diameter of cylinders with the 20 mm diameter of piston rods.

Keywords: pressing, pneumatic system, tobacco
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