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RINGKASAN 

Semakin berkembangnya ilmu pengetahuan dan tuntutan kehidupan 

manusia yang semakin komplek serta kemajuan teknologi yang sangat pesat, 

mesin penggiling dan vibrating screen yang mampu mengolah garam dari 

bentuk krosok menjadi garam serbuk untuk bisa di konsumsi. Mesin ini dapat 

melakukan dua pekerjaan secara bersamaan setelah garam melalui proses 

pengkristalan, guna untuk memisahkan garam konsumsi yang memenuhi 

standar akan lolos di out flow mesh 22, sedangkan partikel yang belum 

memenuhi standar keluar melalui out flow di atas mesh 40 kemudian dilakukan 

proses penggilingan ulang. Tujuan yang akan di capai adalah pembuatan mesin 

penggiling dan vibrating screen dengan menggunakan vibrating exciter untuk 

garam konsumsi. 

Metode pembuatan masih dilakukan antara lain studi literature, observasi 

lapangan, pembuatan penggiling menggunakan roll stainless untuk 

menghancurkan garam pada pengayak akan di rancang menggunakan gaya 

getar vibration exciter yang memberi gaya getar pada pengayak. 

Hasil yang diterapkan dari pembuatan mesin penggiling dan vibrating 

screen ini adalah, membuat mesin yang mampu menggiling dan mengayak 

garam konsumsi secara bersamaan. 

 

Kata kunci : Mesin Penggiling, Vibrating Screen , Vibration Exciter. 
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ABSTRACT 

 

 The development of science and the demands of human life are 

increasingly complex and technological advances are very rapid, it is necessary to 

have a grinding machine and vibrating screen that is able to process salt from the 

krosok form into powder salt to be consumed. This machine can do two jobs 

simultaneously after the salt goes through the crystallization process, in order to 

separate consumption salt that meets the standards will pass 22 out flow mesh, 

while the particles that have not met the standard out through out flow above the 

mesh 40 then grinding process. The goal will be achieved is the manufacture of 

grinding machines and vibrating screens using vibrating exciter for salt 

consumption. 

 Manufacturing methods are still being carried out including literature 

studies, field observations, making grinders using stainless roll to crush salt on the 

sieve to be designed using the vibration exciter vibration force that gives the sieve 

vibration force. 

 The results applied from the manufacture of grinding machines and 

vibrating screens are, making machines that are able to grind and sift consumption 

salt simultaneously. 

Keywords: Grinding Machine, Vibrating Screen, Vibration Exciter. 
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