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RINGKASAN

Salah satu proses manufaktur adalah proses pengerolan pipa.-Mesin roll
pipa diantaranya menggunakan sistem tiga rol yang di susun segitiga roll. 1 dan 3
berada di bawah, roll 2 berada diatas sebagai roll penekan untuk menekan pipa.
Mesin ini digerakan menggunakan motor listrik yang di transmisikan ke gear box
dan menuju poros roll 1 dan 3 sehingga menghasilkan putaran untuk pengerolan
pipa. Metode yang digunakan meliputi studi literatur, proses perancangan, proses
perhitungan dan simulasi menggunakan Autodesk Software Inventor 2015. Mesin
roll pipa ini menggunakan pipa diameter 1 ¥4 inchi dengan material pipa karbon
rendah (ST37). Pada hasil penelitian telah dibuat rangka mesin roll pipa dan
memiliki dimensi 700mm x 600mm x 900mm. Pada hasil penelitian telah dibuat
rangka mesin roll pipa analisa rangka mesin roll pipa tegangan maksimum yang
terjadi pada rangka yaitu 0,6627 Mpa dengan perhitungan teoritis sehingga pada
simulasi menggunakan software inventor 2015. Simulasi dihasilkan 0,616743
Mpa dan perhitungan displacement maksimal secara teoritis yaitu 0,00007284 mm
sehingga pada simulasi menggunakan software inventor 2015 dihasilkan nilai
0,00006148 mm dengan galat % eror von mises stres 7% dan displacement 18%.
Analisa simulasi pada mesin roll pipa dan simulasi rangka pembebanan yang
berbahan material steel mild dengan menggunakan software inventor 2015 dengan
tanpa beban dan pembebanan pada rangka mesin roll pipa. Dengan tujuan untuk
mengetahui distribusi tegangan serta daerah kritis yang terjadi pada rangka.
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ABSTRACT

One of the manufacturing processes is the pipe rolling process. The pipe
roll machine includes a three roller system arranged in roll triangles 1 and 3
below, roll 2 above as a pressure roll to press the pipe. This machine is driven
using an electric motor which is transmitted to the gear box and to the roll shafts
1 and 3 so as to produce a rotation for pipe bending. The method used includes
literature study, design process, calculation process and simulation using
Autodesk Software Inventor 2015. This pipe roll machine uses 1 diameter inch
diameter pipe with low carbon pipe material (ST37). The results of the research
have made the pipe roll machine framework and has dimensions of 700mm x
600mm x 900mm. As a result of the research, a pipe roll frame machine analysis
has been made. The maximum stress pipe roll machine frame analysis occurs in
the framework of 0.6627 MPa with theoretical calculations so that the simulation
uses inventor software 2015. The simulation is produced 0.616743 MPa and
theoretically the maximum displacement calculation is 0,00007284 mm so in the
simulation using 2015 inventor software, the value of 0.00006148 mm was
generated with an error% error von mises 7% stress and 18% displacement.
Analysis of simulation on pipe roll machines and load frame simulation made
from mild steel material using the 2015 inventor software with no load and
loading on the pipe roll frame. With the aim to determine the stress distribution
and critical areas that occur in the framework.
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DAFTAR SIMBOL

Simbol Keterangan Satuan
\Y} Volume mm®
M Massa Kg
F Gaya N
o Tegangan maksimal N/mm?

Tegangan geser N/mm?
o Tegangan geser ijin N/mm?
T Waktu m/menit
A Luas alas mm?
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