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RINGKASAN 

 Semakin majunya perkembangan manusia maka bidang teknologi pun 

ikut berkembang dengan sangat pesat dengan harapan segala kebutuhan 

manusia dapat terpenuhi dengan baik Penelitian ini bertujuan untuk 

memproduksi mesin tubular conveyor dengan tipe in line. 

Prinsip cara kerja dari mesin tubular conveyor ini yaitu tali baja dengan 

cakram bersudu-sudu dan jaraknya saling menghubungkan satu sama lain 

membentuk loop atau melingkar kemudian di tarik dengan sprocket yang di 

gerak kan oleh motor listrik kemudian mendorong biji-bijian didalam tabung 

pipa penyalur.  

        Metode yang digunakan untuk pembuatan tubular conveyor dengan tipe 

in-line diawali dari proses perancangan pabrikan. Dimana alur penelitian ada 

proses pembuatan dan pengujian penggunakan mesin. Tahap proses 

pembuatan meliputi sebagai berikut : gambar kerja, pemotongan bahan sesuai 

gambar kerja, pengelasan, perakitan,finising dan pengujian mesin untuk 

mengetahui hasil yang didapatkan.  

Hasil yang didapat dari penelitian ini untuk  membuat  mesin tubular 

conveyor dengan tipe in-line yang nantinya agar bisa dapat bekerja sesuai 

fungsinya dan bisa mengetahui berapa bahan yang dipindahkan serta bisa 

digunakan masyarakat maupun mahasiswa Teknik mesin untuk pratek 

pengujian Serta dapat digunakan sebagai pelengkapan sarana praktikum di 

laboratorium Teknik Mesin Universitas Muria Kudus.  

 Kata kunci : Mesisn tubular conveyor,kecepatan,putaran. 
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ABSTRACT  

    The more advanced human development,the field of technology also develops 

very rapidly with the hope that all human needs can be met properly. This research 

aims to produce a tubular conveyor machine with the in ine type. 

The principle of the working of this tubular conveyor machine is a steel rope 

with tapered discs and the distance is connected to each other to form a loop ar 

circle then pulled with a sprocket which is moved by an electric motor then pushes 

the grain in the tube of the distribution pipe. 

          The method used to manufacture the in-line tubular conveyor begins with the 

manufacturing design process. Where the research flow is a process of 

manufacturing and testing using machines. The manufacturing process stage 

includes the following : Working drawings, welding,assembling,finishing, and testing 

machines to find out the results obtained. 

 The results obtained from this study aim to desigdn a tubular conveyor 

machine with an in-line type which will be able to work according to its function and 

be able to find out how much material is moved and can be used by the public and 

mechanical engineering students for practical testing and can be used as a 

completeness for practicum facilities in the mechanical engineering laboratory of 

muris kudus university. 

 Keywords : tubular conveyor machine,speed,rotation. 
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