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RINGKASAN 

Penelitian ini bertujuan membuat mesin CNC Laser Cutting bersifat 

portable, alat ini menggunakan laser sebagai alat potong untuk mengerjakan 

benda kerja, dengan ukuran laser berdiameter 0,02 mm, yang bertujuan  untuk 

membuat pemotongan dengan hasil yang lebih bagus,sehingga dapat membantu 

industri kecil dalam bidang akrililk. 

Metode yang digunakan untuk tahap pembuatan Mesin CNC Laser bersifat 

portable yaitu melakukan studi desain manufaktur,kebutuuhan bahan & 

alat,kebutuhan manufaktur,proses manufaktur yang sudah ada, sebagai 

pembanding dari segi proses pembuatan maupun dari segi konsep desainnya, 

sehingga dapat di lakukan proses pembuatan dan perakitan, setelah tahap 

pembuatan akan dilakukan proses pengujian mesin dan menganalisa hasil. 

Hasil penelitian ini adalah telah di buat mesin CNC laser cutting yang dapat 

memotong akrililk dengnan ketebalan 10mm, dengan luas bidang kerja 8 x 10 mm 

dan kecepatan potong 0,5 mm/s 

Kata Kunci : CNC laser cutting,Akrilik,portable,maksimal pemotongan 10 mm 
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ABSTRACT 

 

This research aims to make a portable CNC Laser Cutting machine, this tool 

uses a laser as a cutting tool to work on a workpiece, with a laser size of 0.02 mm 

in diameter, which aims to make cuts with better results, so that it can help small 

industries in the field. acrylk. 

The method used for the manufacturing stage of the CNC Laser Machine is 

portable, namely conducting manufacturing design studies, material & tool needs, 

manufacturing needs, existing manufacturing processes, as a comparison in terms 

of the manufacturing process and in terms of the design concept, so that the 

manufacturing process can be carried out and assembly, after the manufacturing 

stage the machine testing process will be carried out and analyze the results. 

The result of this research is that a CNC laser cutting machine has been 

made that can cut acryl with a thickness of 10mm, with a working area of 80 x 10 

mm and a cutting speed of 0.5 mm / s. 

Keywords : CNC laser cutting, Acrylic, portable, maximum cutting 10 mm 
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