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PEMBUATAN MESIN MIXER SAMPAH PLASTIK DAN OLI 

BEKAS UNTUK BAHAN BAKU PAVING BLOCK KAPASITAS 

30 KG PER PROSES 

 

Nama mahasiswa : Nalendra 

NIM : 201654035 

Pembimbing : 1. Ir. Masruki Kabib, MT. 

 2. Taufiq Hidayat, ST., MT. 

 

RINGKASAN 

 

 Mesin mixer sampah plastik ini adalah mesin dengan proses peleburan 

plastik yang dilakukan pada media tabung silinder yang digabungkan dengan 

proses pengadukan dan proses pembakaran. Yang mana pada proses pengadukan 

bertujuan agar bahan sampah plastik dapat melebur secara merata, sedanngkan 

untuk proses pembakarannya menggunakan metode burner dengan memadukan 

antara aliran angin dari blower serta aliran oli bekas sebagai bahan bakarnya. 

Pembuatan mesin mixer sampah plastik ini dibuat bertujuan untuk Membuat 

mesin mixer sampah plastik dengan proses melebur dan mengaduk guna 

mengolah bahan baku paving block dengan kapasitas 30 kg per proses. 

Metode yang digunakan pada pembuatan mesin mixer sampah plastik ini 

meliputi kajian pustaka, gambar kerja, proses manufaktur, proses pengerjaan, 

selanjutnya dilakukan uji fungsional untuk memastikan apakah pembuatan mesin 

mixer sampah plastik sesuai dan berfungsi dengan baik atau tidak.  

Hasil yang dicapai adalah membuat mesin mixer sampah plastik yang 

dapat mengolah bahan baku paving block berupa sampah plastik dan oli bekas 

dengan temperatur 150˚ C dan kecepatan putaran pengaduk 300 rpm dengan 

waktu kurang lebih 60 menit per proses. 

 

Kata kunci : paving block, mesin mixer, plastik 
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DESIGN OF THE PAPER PULP MIXER ON THE HYDRAPULPER 

MACHINE WITH CAPACITY OF 20 KG / PROCESS 

Name : Nalendra 

NIM : 201654035 

Advisors : 1. Ir. Masruki Kabib, MT. 

 2. Taufiq Hidayat, ST., MT. 

  

ABSTRACK 

  

 This plastic waste mixer machine is a plastic melting process carried 

out on a cylindrical tube media combined with the stirring process and the 

combustion process. Which in the stirring process aims to make the plastic 

waste material melt evenly, while for the combustion process using the 

burner method by combining the flow of wind from the blower and the flow 

of used oil as fuel. 

 This plastic waste mixer machine is made to make a plastic waste 

mixer machine with a melting and stirring process to process paving block 

raw materials with a capacity of 30 kg per process. 

 The method used in the manufacture of this plastic waste mixer 

machine includes literature review, work drawings, manufacturing 

processes, processing processes, then a functional test is carried out to 

ensure whether the manufacture of a plastic waste mixer machine is suitable 

and functioning properly or not. 

 The result achieved is making a plastic waste mixer machine that can 

process paving block raw materials in the form of plastic waste and used oil 

with a temperature of 150 ˚ C and a stirrer rotation speed of 300 rpm with a 

time of approximately 60 minutes per process. 

Keywords : paving block, mixer machine, plastic 
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Simbol Keterangan Satuan  

 
F g  Gaya Gesek    N    

f  s  Faktor Keamanan   MPa    
N  Gaya Berat Benda   N    

F  Gaya          N    
m  Massa     Kg    
a  Percepatan0Grafitasi   (m/s2)   

𝜎𝑠  Tegangan     N/mm2   

M  Momen Lentur    N/mm2   
I  Momen Inersia    N/mm2   
휀  Regangan     N/mm2  

𝛿  Perubahan Bentuk Aksisi Total mm    

E  Modulus  elastisitas   N    
K  Beban Kritis yang terjadi  N   

S  Faktor Keamanan   N    
g  Gravitasi     kg/m3   

V  Volume     mm3                 
𝜋  Phi          

Q  Debit aliran yang dibutuhkan  liter/men   
K  Konduktivitas thermal   J/kg°C   
A  Luas Permukaan    mm2    

ρ  Konstanta     R    
R  Daya      Ω    

I  KuatArus     A    

P  Daya      Watt    
A  Ampere     A    

Q  Kalor yang diterimasuatuzat  Joule    
J  KonsumsiPemakaianListrik  Joule    
S  Waktu     Detik    

𝜌  Massa Jenis    Kg/m3  
𝜇  Koefiseiengesek       

 

 


