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RINGKASAN 

Pengumpanan bahan merupakan salah satu permasalahan yang sering 

terjadi selama proses perpindahan material dengan pneumatic conveying. Oleh 

karena itu perlu dilakukan perancangan dan pembuatan rotary valve untuk 

pengumpan biji jagung pada pneumatic conveying dengan kinerja yang optimal. 

Tujuan penelitian ini adalah merancang bangun rotary valve untuk pengumpan 

biji jagung pada mesin pneumatic conveying yang terdiri dari body atau casing 

dan rotor atau baling – baling untuk mengatur laju umpan ( aliran ) material secara 

kontinyu. 

Metode dalam perancangan dan pembuatan rotary valve untuk pengumpan 

biji jagung pada mesin Pneumatic Conveying ini di awali dengan proses 

perancangan pembuatan, tahap perancangan mencakup : perhitungan dimensi, 

perhitungan gaya dan daya, torsi, poros, sabuk dan bantalan, Tahap pembuatan 

mesin mencakup pekerjaan antara lain : gambar kerja, pembuatan body rotary 

valve sesuai gambar, pembuatan dan pengelasan pada rotor rotary valve, 

pembuatan penutup rotor sesuai gambar, finishing. 

Berdasarkan hasil dari penelitian ini dapat disimpulkan bahwa telah 

berhasil di buat rotary valve untuk pengumpan biji jagung pada pneumatic 

conveying dengan kapasitas 200 kg/jam, volume total rotary valve 3,333 kg dan 

gaya untuk memutar rotor yaitu 40,5 rpm dengan daya motor penggerak 1 HP 

1400 rpm. 

 

Kata kunci : Pneumatic Conveying, pengumpan, material, rotary valve  
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ABSTRACT 

Material feeding is one of the problems that often occurs during the 

process of moving material by pneumatic conveying. Therefore it is necessary to 

design and manufacture a rotary valve for corn seed feeder on pneumatic 

conveying with optimal performance. The purpose of this study was to design a 

rotary valve for feeder corn kernels on a pneumatic conveying machine consisting 

of a body or casing and a rotor or propeller to regulate the feed rate (flow) of 

material continuously. 

The method in designing and manufacturing rotary valves for corn seed 

feeders on this Pneumatic Conveying machine begins with the planning and 

manufacturing process. The manufacturing stage of the machine includes work, 

among others: work drawings, manufacture of rotary valve bodies according to 

drawings, manufacture and welding of rotary valve rotors, making the rotor cover 

according to the drawing, finishing. 

Based on the results of this study, it can be concluded that a rotary valve 

has been successfully made for corn seed feeder on pneumatic conveying with a 

capacity of 200 kg / hour, the total mass of the rotary valve is 3,333 kg and the 

force to rotate the rotor is 40,5 rpm with a motor power of 1 HP 1400 rpm.  
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