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RINGKASAN

Mesin press dituntut agar menghasilkan produk yang baik dapat
membentuk sesuai yang direncanakan, dimana daya yang dihasilkan oleh motor
dimanfaatkan untuk penekanan dari gaya rotasi menjadi translasi, karena dalam
proses deformasi plastis pada media uji coba, dimana dibutuhkan penekanan yang
cukup kuat untuk membuat bahan pada material uji coba. Dalam penelitian ini
saya akan melakukan pengujian kemampuan mesin press otomatis untuk hasil
press yang bagus.

Ada beberapa proses pengolahan material salah satunya menggunakan
metode injection molding, yaitu sebuah metode dimana material yang sudah siap
diprodusksi kemudian di injeksikan ke dalam mold atau cetakan. Berbagai bentuk
produk yang dibuat ditentukan di dalam mold. Pembuatan mold merupakan proses
awal untuk memproduksi suatu produk. Kualitas suatu produk ditentukan di
langkah pembuatan mold. Oleh karena itu perancangan mold harus dilakukan
dengan baik sebelum masuk ke langkah selanjutnya.

Pembuatan alat pengepresan pin ini dibuat untuk membantu industri kecil
yang masih menggunakan pembuat press secara manual, yaitu dengan cara
menggunakan pengepresan menggunakan tuas untuk menekan cetakan pin yang
menggunakan cara manual. Dengan pembuatan alat ini diharapkan dapat
membantu meningkatan produktifitas dan efisiesi waktu serta tenaga dalam proses
pembutan pin

Dari hasil pembuatan alat mesin press pnumatik pin ini material cetakan
berupa plat seng 1 mm dengan dimasukan pada wadah cetakan dan memulai
pengepressan dengan proses mencetak lamanya 1 menit untuk 2 pin dengan
tekanan 87,0226 psi. Dan hasil keseluruhan dalam 5 menit sesuai pengujian
didapatkan 10 pcs.

Kata Kunci : Mesin press, Pneumatik, Pin.
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PNEUMATIC PRESS MACHINE DESIGN FOR PIN

PRINTING
Student Name : Feri Abdul Ghofur
NIM : 201454071
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ABSTRACT

Press machines are required to produce good products that can form as
planned, where the power generated by the motor is used to suppress the
rotational force into translation, because in the process of plastic deformation on
the test media, where it takes a strong enough emphasis to make the material on
the material. trials. In this study I will test the ability of an automatic press
machine for good press results.

There are several material processing processes, one of which uses the
injection molding method, which is-a method in which material that is ready to be
produced is then injected into a mold. Various shapes of products made are
specified in the mold. Mold making is the initial process to produce a product.
The quality of a product is determined at the mold manufacturing step. Therefore
the mold design must be done well before going to the next step.

The manufacture of this pin pressing tool was made to help small
industries that still use manual press makers, namely by using a press using a
lever to press the pin mold using the manual method. By making this tool, it is
hoped that it can help increase productivity and efficiency of time and energy in
the pin-making process

From the results of the manufacture of this pnumatic pin press machine,
the printed material in the form of a 1 mm with zinc plate is inserted into the mold
container and starts pressing with a printing process that takes 1 minute for 2
pins with a pressure of 87,0226 psi. And the overall results in 5 minutes according
to the test obtained 10 pcs

Keywords: Press machine, Pneumatic, Pin.
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