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PEMBUATAN MESIN CHOPPER DENGAN KAPASITAS 200 KG/JAM 

 

Nama mahasiswa : Rohmat Hidayat 

NIM   : 201754041 

Pembimbing  : 1. Rochmad Winarso, ST,. MT. 

     2. Rianto Wibowo, ST,. M.Eng 

RINGKASAN 

 Mesin chopper merupakan mesin pencacah multifungsi yang dapat 

digunakan untuk mencacah rumput gajah, beragam jenis daun,jerami bahkan 

sayuran. Banyak peternak masih menggunakan cara tradisional,yaitu peternak 

memotong rumput dengan menggunakan sabit atau pisau golok. Bagi peternak 

berskala kecil cara inimasih dianggap memadai, namun bagi peternak berskala 

sedang dan besar,cara ini kurang efektif karenamemakan waktu dan tenaga yang 

lebih banyak.Tujuan dari penelitian ini adalah membuat mesin chopper dengan 

kapasitas 200 kg/jam  

 Metode yang digunakan untuk pembuatan mesin chopper diawali dengan 

proses perancangan pabrikan, pembuatan dan pengujian penggunaan mesin. 

Tahapan pembuatan mesin meliputi tugas-tugas sebagai berikut: gambar kerja, 

pemotongan bahan sesuai gambar, pengelasan, perakitan, finishing, dan pengujian 

pekerjaan mesin untuk mengetahui hasil pembuatan mesin. 

 Hasil yang didapat dari pembuatan mesin chopper ini diharapkan bisa 

mencacah rumput dengan kapasitas 200 kg / jam. Struktur mesin ini terdiri dari 

motor listrik, ragka, hopper, pisau pemotong , pully, dan sabuk. Mesin yang  

murah. Mudah dioperasikan. Hasil dari penelitian ini adalah mesin chopper dapat 

mencacah rumput sampai 200,4kg/jam. 

Kata kunci: Mesin Chopper , Kapasitas 200 kg/jam, dan Pencacah. 
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MANUFACTURE OF CHOPPER MACHINE CAPACITY 200 KG/HOUR 

 

Student Name   : Rohmat Hidayat 

Student Identity Number : 201754041 

Supervisor   : 1. Rochmad Winarso, ST,.MT 

      2. Rianto Wibowo, ST,M.Eng. 

ABSTRACT 

 The chopper machine is a multifunctional chopper that can be used to 

chop elephant grass, various types of leaves, straw and even vegetables. Many 

breeders still use the traditional method, namely farmers cutting the grass using a 

sickle or machete. For small-scale farmers this method is still considered 

adequate, but for medium and large-scale farmers, this method is less effective 

because it takes more time and energy. The purpose of this research is to make a 

chopper machine with a capacity of 200 kg/hour. 

The method used for the manufacture of the chopper machine begins with 

the manufacturing design process, manufacture and testing of the use of the 

machine. The stages of making the machine include the following tasks: working 

drawings, cutting materials according to drawings, welding, assembling, 

finishing, and testing machine work to find out the results of making machines. 

The results obtained from the manufacture of this chopper machine are 

expected to chop grass with a capacity of 200 kg / hour. The structure of this 

machine consists of electric motor, frame, hopper, cutting blade, pully, and belt. 

Cheap machine. Easy to operate. The result of this research is the chopper 

machine can chop grass up to 200.4 kg/hour. 

Keywords: Chopper Machine, Capacity 200 kg/hour, and Enumerator 
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