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MOTTO 

 

“Sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan” (Q.S Alam Nasyarh: 6) 

“Allah menghendaki kemudahan bagimu, dan tidak menghendaki kesukaran 

bagimu” (Q.S Al-Baqoroh: 185) 

“Sedang mereka tidak mengetahui apa-apa dari ilmu Allah kecuali apa yang Allah 

kehendaki” 

(terjemahan Surat Al-Baqarah ayat 225) 

 

Pergunakanlah kesempatan yang lima dengan sebaik-baiknya sebelum datang 

lima perkara yang lain, yaitu hidupmu sebelum matimu, sehatmu sebelum 

sakitmu, waktu senggangmu sebelum datang kesibukanmu, masa mudamu 

sebelum masa tuamu dan masa kayamu (berkecukupan) sebelum datang masa 

fakirmu (H.R. Ahmad, Hakim dan Baihaqi) 
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ABSTRAK 

 

Degreasing adalah salah satu kegiatan didalam dunia kerja elektroplating 

yang biasanya dilakukan sebelum proses polyshing. Degreasing merupakan 

proses awal yaitu proses cuci rendam yang menggunakan detergen dan larutan 

TCE. Tujuan yang akan dicapai adalah mendesain rangka instalasi degreasing dan 

bak degreasing. Bak degreasing menggunakan suatu alat yang bertujuan untuk 

meniup cairan sehingga membentuk gelembung-gelembung udara yang bertujuan 

untuk meratakan cairan kebenda kerja secara menyeluruh agar menghasilkan 

proses elektroplanting yang maksimal. 

Dalam proses degreasing menggunakan metode rancang bangun 

pembuatan instalasi proses degreasing diantaranya, tiang penyangga bak 

degreasing, dudukan bak, bak larutan TCE dan detergen dan dilengkapi dengan 

pompa aquarium, sensor waktu, heater, dan sensor suhu. Hasil dari rancang 

bangun instalasi degreasing ini secara geometri berukuran: tinggi rangka 700 mm, 

lebar 600 mm, dan panjang 1000 mm. 

 

Kata kunci: Degreasing, elektroplanting, bak 
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ABSTRACT 

 

Degreasing is one of the activities in the world of electroplating work 

which is usually carried out before the polishing process. Degreasing is the initial 

process, namely the soaking process using detergent and TCE solution. The goal 

to be achieved is to design the degreasing installation frame and degreasing tub. 

The degreasing tub uses a tool that aims to blow the liquid to form air bubbles 

which aims to evenly distribute the liquid onto the workpiece as a whole in order 

to produce a maximum electroplanting process. 

In the degreasing process using the design and construction method for 

the installation of the degreasing process including, support poles for degreasing 

tubs, tub stands, TCE and detergent solution tanks and equipped with aquarium 

pumps, time sensors, heaters, and temperature sensors. The results of this 

degreasing installation design are geometrically measuring: frame height of 700 

mm, width of 600 mm, and length of 1000 mm. 

 

Keywords: degreasing, electroplanting, tub 
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Simbol Keterangan Satuan Nomor Persamaan 

      Momen lentur (N/mm
2
) 1 

F Gaya  (Newton) 2 

 x Gaya Horizontal (N) 3 

 s Tegangan (N/m) 4 

  Regangan  (e) 5 

  Tegangan yang terjadi (N/m) 6 

n Kecepatan putar (rpm) 7 

Vair Volume air (liter) 8 

 


