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ABSTRAK 

Sistem pemotong plat pneumatik adalah sebuah teknologi baru yang 

sistem kerjanya memanfaatkan udara yang terkompresi untuk menghasilkan 

feedback mekanikal, karena menggunakan udara bertekanan maka sistem 

pneumatik sumber tenaga utamanya adalah kompresor. 

Perencanaan mesin pemotong plat ini mempunyai tujuan untuk 

meningkatkan produktifitas pemotongan plat (baja atau besi), hal itu didasari 

karena adanya problematika yang terdapat pada industri tersebut yakni proses 

pemotongan plat yang masih menggunakan metode tradisional, oleh karena itu 

penulis berencana untuk merancang mesin pemotong plat (baja atau besi) dengan 

menggunakan sistem pneumatik. Pembuatan mesin pemotong plat ini bertujuan 

untuk mempermudah dan memaksimalkan pemotongan plat dengan cara otomatis 

untuk mengefisiensi waktu dengan pembuatan mesin pemotong plat kapasitas 

400plat/jam dengan menggunakan sistem pneumatik. 

Metode yang digunakan dalam pembuatan ini dimulai dengan studi 

literatur,gambar kerja,proses manufactur penngerjaan mesin pemotong plat, 

selanjutnya dilakukan uji fungsional untuk memastikan apakah pembuatan mesin 

pemotong plat ini sesuai dan berfungsi dengan baik atau tidak berfungsi dengan 

baik. Kemudian hasil dari terbentuknya mesin pemotong plat ini adalah dengan 

menggunakan aktuator pneumatik sebagai penggerak utama dalam pemotongan 

plat (baja atau besi) diharapkan mampu meningkatkan efisiensi kerja dari segi 

waktu dan hasil pemotongan plat 

Kata Kunci :Mesin Pemotong, Pembuatan, Pneumatik, Plat
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ABSTRACT 

            The pneumatic plate cutting system is a new technology whose working 

system utilizes compressed air to produce mechanical feedback, because it uses 

compressed air, the main power source of the pneumatic system is the 

compressor. 

 The planning of this plate cutting machine has the aim of increasing the 

productivity of  cutting plates (steel or iron), it is based on the problems that exist 

in the industry, namely the plate cutting process that still uses traditional 

methods, therefore the author plans to design a plate cutting machine (steel or 

iron) using a pneumatic system. The manufacture of this plate cutting machine 

aims to simplify and maximize plate cutting in an automatic way to save time by 

making a plate cutting machine with a capacity of 400 plates/hour using a 

pneumatic system. 

 The method used in this manufacture begins with a study of literature, 

working drawings, the manufacturing process of the plate cutting machine, then a 

functional test is carried out to ensure whether the manufacture of this plate 

cutting machine is appropriate and functioning properly or not functioning 

properly. Then the result of the formation of this plate cutting machine is to use a 

pneumatic actuator as the main driver in plate cutting (steel or iron) which is 

expected to increase work efficiency in terms of time and plate cutting results. 

Keywords: Cutting Machine, Manufacture, Pneumatic, Plate 
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