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RINGKASAN 

Pembangunan sebuah rumah pada zaman sekarang sudah sangat 

berkembang dan menggunakan teknologi yang sangat modern. Namun,  

banyak dari masyarakat yang masih menggunakan metode konvensional, 

salah satunya adalah pemasangan plafon.   

Tujuan penelitian ini ialah membuat alat bantu pasang plavon untuk 

mempermudah instalator/tukang saat memasang plafon menggunakan 

dynamo elektro untuk penggerak naik turun, dan menggunakan system 

control arduino, untuk ukuran plavon yang digunakan yaitu 2,4 m x 1,2 m.  

Pembuatan mesin meliputi kajian pustaka, gambar kerja, desain 

manufaktur meliputi perhitungan kebutuhan matrial, urutan proses 

pengerjaan, poses finshing,dan proses assembly, setelah itu proses 

manufaktur yang meliputi rangka, ass ulir, rangka penopang, proses finishing,  

kemudian dilakukan uji fungsional pada proses pemasangan plavon yang 

menggunakan bahan plavon gypsum.  

Hasil penelitian telah dibuat mesin yang mampu memasang plavon 

ukuran 2,4 m x 1,2 m dan massa 10 kg, dapat memasang plavon dengan 

waktu 3,35 menit untuk proses mulai dari mengangkat plavon dari bawah 

sampai memasang plavon dan turun kembali ke posisi semula. 

 

Kata Kunci : Alat Bantu Pemasangan Plafon, Katrol, Sling. 
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ABSTRACT 

  The construction of a house today is very developed and uses very modern 

technology. However, many people still use conventional methods, one of 

which is ceiling installation. 

  The purpose of this research is to make a plavon installation tool to make 

it easier for installers / builders when installing a ceiling using an electro 

dynamo for moving up and down, and using the Arduino control system, for 

the size of the ceiling used is 2.4 m x 1.2 m. 

  Machine manufacture includes literature review, working drawings, 

manufacturing design includes calculation of material requirements, 

sequence of work processes, finishing processes, and assembly processes, 

after that the manufacturing process includes frames, threaded ass, support 

frames, finishing processes, then functional tests are carried out on the 

process. Plavon installation using gypsum plavon material. 

  The result has been made a machine that is able to install a plavon with a 

size of 2.4 m x 1.2 m and a mass of 10 kg, it can install a plavon with 3.35 

minutes to start from lifting the plavon from the bottom to installing the 

plavon and dropping back to its original position. 

Keywords: Ceiling Installation Aids, Pulleys, Slings. 
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N  Kecepatan Berputar   Rpm 

Vc  Kecepatan Pemotongan  m/detik 

D  Diameter Pisau   mm 

D  Diameter Batu Grinda   mm 

F  Kecepatan Penyayatan  mm/menit 

S  Kecepatan Penyayatan  mm/menit 

N  Jumlah Putaran   menit 

Fpt  Feed per teeth    mm 

Zn  Jumlah Gigi Pisau   mm
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A  Luas Lasan    mm
2
 

a   Tebal Plat    mm 

L  Panjang Kampuh   mm 

J  Masuk Panas    joule 

E  Tegangan Busur   Volt 

I  Arus     Ampere 

V  Laju Las    cm/menit 

V  Cutting Speed    m/menit 
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