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RINGKASAN  

Teknologi di bidang industry saat ini berkembang dengan pesat, salah 

satunya yaitu di bidang kerajinan akrilik. Dalam industry kerajinan akrilik di 

perlukan alat yang bisadigunakan untuk pembetukan pola pada akrilik. Oleh 

karena itu dibutuhkan sebuah alat bantu yang dapat mempermudah dan 

mempercepat proses pembentukan akrilik. 

Metode penelitian yang digunakan yaitu metode rancang bangun dengan 

luaran alat mesin roll bending  plat akrilik. Prosedur  yang diterapkan antara lain : 

study literatur, perancangan rangka mesin, pembuatan roll, perancangan system 

elektronik, pengambilan data dan pengujian alat. 

Penelitian ini yaitu menghasilkan mesin roll bending plat akrilik. Pada 

pengujian 1 menggunakan plat 2 mm dengan ketinggian 30 mm di perlukan waktu 

66 detik. Pengujian  2 dengan plat  2 mm dan  ketinggian 40 cm, diperlukan waktu 

70 detik, pengujian 3 dengan plat  2 mm dengan ketinggian 55 cm diperlukan 

waktu 130 detik.  

 

Kata kunci : daya motor, waktu. 
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ABSTRACT 

Technology in the industrial sector is currently developing rapidly, one of 

which is in the field of acrylic crafts. In the acrylic craft industry, tools are needed 

that can be used to form patterns on acrylic. Therefore we need a tool that can 

simplify and speed up the process of forming acrylic. 

 The research method used is the design method with the output of the 

acrylic plate bending machine tool. The procedures applied include: literature 

study, machine frame design, roll making, electronic system design, data retrieval 

and tool testing. 

 This research is to produce an acrylic plate bending machine. In test 1 

using a 2 cm plate with a height of 30 mm it takes 66 seconds. Test 2 with a plate 

of 2 cm and a height of 40 cm, it takes 70 seconds, test 3 with a plate of 2 cm with 

a height of 55 cm takes 130 seconds. 
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