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RINGKASAN 

 

Perencanaan dan penjadwalan merupakan salah satu bagian dari sistem 

produksi. Perencanaan dan penjadwalan produksi menentukan ukuran kemampuan 

perusahaan dalam produksi. Perencanaan dan penjadwalan yang tidak baik 

menyebabkan penumpukan(Bottleneck). Penumpukan ini dapat menyebabkan 

perusahaan tidak mampu memenuhi permintaan. CV. Mandiri Furniture 

merupakan perusahaan manufaktur dalam bidang furniture yang mengalami 

kendala dalam memenuhi permintaan akibat adanya Bottleneck pada salah satu 

stasiun kerjanya. Penelitian ini bertujuan untuk mengatasi kendala Bottleneck, 

dengan pendekatan Theory of Constraint untuk menghilangkan kendala yang 

menghambat.alur produksi. Solusi yang tepat untuk mangatasi stasiun kerja yang 

mengalami kendala adalah, dengan penambahn mesin, dimana stasiun kerja yang 

mengalami Bottleneck diperbaiki sampai menjadi stasiun kerja Non-Bottleneck. 

Berdasarkan hasil penelitian diperoleh hasil bahwa stasiun kerja yang mengalami 

Bottleneck adalah stasiun kerja penjahitan kain, penyebabnya adalah kurangnya 

kapasitas yang tersedia(capacity available) dan Langkah untuk menghilangkan 

kendala ini dengan penambahan mesin  

 

Kata kunci : Perencanaan, penjadwalan, Bottleneck, Theory Of Constraint. 
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ABSTRACT 

 

Planning and scheduling is one part of the production system. Production 

planning and scheduling determine the size of the company's ability to produce. 

Poor planning and scheduling causes bottlenecks. This buildup can cause the 

company to be unable to meet demand. CV. Mandiri Furniture is a manufacturing 

company in the field of furniture that is experiencing problems in meeting demand 

due to a bottleneck at one of its work stations. This study aims to overcome 

bottleneck constraints with the Theory of Constraint approach to eliminate 

obstacles that hinder the production flow. The right solution to overcome the work 

stations that are experiencing problems is to add machines, where the work stations 

that experience bottlenecks are repaired to become non-bottleneck work stations. 

Based on the results of the study, it was found that the work station that experienced 

bottlenecks was a fabric sewing work station, the cause was the lack of available 

capacity and the steps to eliminate this problem were by adding a new machine. 

 

Keywords: Planning, scheduling, bottlenecks, theory of constraints. 
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