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METODE TOPSIS DAN SINGLE MINUTE OF DIES (SMED)  
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2. Sugoro Bhakti Sutono, S.T., M.T 
 

 

RINGKASAN 
 

PT. Pura Dekorindo adalah perusahaan yang bergerak di bidang industri 

percetakan paper decorative furniture untuk melapisi permukaan olahan industri 

kayu. Dalam proses produksi terjadi pemborosan waktu set up pada mesin cetak 

dengan rata-rata tiap set up membutuhkan waktu 2 jam. Tujuan penelitian ini 

adalah memperbaiki urutan aktivitas dan waktu set up yang dilakukan pada mesin 

cetak menggunakan metode TOPSIS dan SMED. Metode TOPSIS memiliki 

konsep yang sederhana sehingga lebih mudah digunakan pada jenis variabel yang 

tidak beragam dalam mengurutkan langkah set up mesin cetak yang berbeda. 

Sedangkan metode SMED digunakan untuk mempersingkat waktu set up dengan 

memberikan usulan perbaikan. Hasil dari penelitian ini metode TOPSIS 

memberikan hasil urutan aktivitas set up dari 4 urutan yang berbeda dengan 

urutan perangkingan yaitu pemanasan silinder cetak sesuai urutannya (A2), 

pemanasan drying (A3), pemasangan bahan dan lintasan (A1), serta pemompaan 

tinta dan pemasangan doctor blade (A4). Dari hasil perhitungan TOPSIS, 

disusunlah sebuah manual prosedur aktivitas set up. Selain itu, dari pengolahan 

metode SMED dapat mereduksi waktu set up sebesar 150 menit dan mengubah 2 

aktivitas internal menjadi eksternal yaitu aktivitas persiapan alat dan bahan serta 

pemanasan drying.  
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PROPOSED IMPROVEMENT OF PRINTING MACHINE SET UP 

PROCESS WITH TOPSIS AND SINGLE MINUTE OF DIES (SMED) 
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2. Sugoro Bhakti Sutono, S.T., M.T 
 

 

ABSTRACT 
 

PT. Pura Dekorindo is a company engaged in the paper decorative furniture 

printing industry to coat the processed surface of the wood industry. In the 

production process, there is a waste of time setting-up the printing machines, with 

an average of each set-up taking 2 hours. The purpose of this study was to 

improve the sequence of activities and set up time performed on the printing press 

using the TOPSIS and SMED methods. The TOPSIS method has a simple concept 

so that it is easier to use on variable types that do not vary in sorting the steps of 

setting up different printing machines. While the SMED method is used to shorten 

the set up time by providing suggestions for improvement. The results of this 

study, the TOPSIS method, gives the results of a sequence of set-up activities from 

4 different sequences with a ranking order, namely heating the printing cylinder 

according to the order (A2), drying heating (A3), installing materials and tracks 

(A1), and pumping ink and installing doctor blades (A4). From the results of the 

TOPSIS calculation, a set-up activity procedure manual was compiled. In 

addition, by processing the SMED method, it can reduce the set up time by 150 

minutes and change 2 internal activities into external activities, namely the 

activity of preparing tools and materials and drying heating. 
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