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ABSTRAK

Mesin pengering merupakan mesin yang tepat, karena digunakan untuk
mengeringkan hasil pertanian. Mesin pengering ini banyak tersedia di pasaran,
namun masih banyak mesin skala besar yang tidak mengutamakan kualitas
produk.Tujuan dari penelitian ini adalah untuk membuat mesin pengering jagung
tipe rotary dengan kapasitas 10 kg sekaligus. Dengan adanya mesin pengering
jagung ini diharapkan perusahaan tidak khawatir akan penurunan kualitas yang
disebabkan oleh kurang maksimalnya pemanfaatan teknologi yang ada. Setelah
proses ini selesai, maka metode percobaan pembuatan hair dryer tipe rotary
kapasitas 10 kg meliputi literature review, gambar kerja, desain manufaktur,
proses manufaktur, kemudian dilakukan uji fungsional untuk mengetahui apakah
desain rotary jenis mesin pengering rambut dengan kapasitas 10 kg sudah sesuai
dan bekerja dengan baik atau tidak.Penelitian ini menghasilkan sebuah mesin
yang mampu mengeringkan jagung dengan cara dipindah-pindahkan dan
menggunakan sistem pemanas heater dengan kapasitas 10 kg dalam sekali proses..

Kata kunci : Manufaktur, Mesin Pengering, jagung.



MANUFACTURING OF CLOVE DRYING MACHINE CAPACITY
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Name : Anton Setiawan
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Supervisor
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ABSTRACT

Drying machine is the right machine, because it is used to dry agricultural
products. These drying machines are widely available in the market, but there are
still many large-scale machines that do not prioritize product quality. The aim of
this research is to make a rotary type corn drying machine with a capacity of 10
kg at a time. With the existence of this corn drying machine, it is hoped that the
company will not worry about a decrease in quality caused by the lack of
maximum utilization of existing technolog After this process is complete, the
experimental method for making a rotary type hair dryer with a capacity of 10 kg
includes literature review, working drawings, manufacturing design,
manufacturing process, then a functional test is carried out to find out whether the
design of a rotary type hair dryer machine with a capacity of 10 kg is appropriate
and working. well or not. This research produces a machine that is able to dry
corn by moving it around and using a heater heating system with a capacity of 10
kg in one process

Keywords: Manufacturing, Drying Machines, corn.
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