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RINGKASAN 

 

Baja tahan karat 304 adalah baja tahan karat yang paling serbaguna dan 

banyak digunakan, dengan lebih banyak produk, bentuk, dan hasil akhir yang 

tersedia daripada yang lain. Pneumatik, di sisi lain, adalah sistem yang 

menghasilkan kerja dengan menggunakan udara terkompresi sebagai bentuk 

energi yang tersimpan. Udara terkompresi adalah udara yang telah ditarik dari 

kompresor dan didorong ke dalam ruang terbatas. Bahan yang di gukanan SS 304 

paling banyak mengandung unsur kromium (antara 15-20%) dan nikel (antara 2 - 

10,5 %). Material ini dikenal dengan sifat austenitik (non magnetic dan tidak 

dapat dikeraskan lewat proses pemanasan). Selain itu, perangkat harus dapat 

memindahkan benda kerja secara aksial baik dalam chuck yang berputar maupun 

yang tidak berputar. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah studi 

literature, lalu melakukan uji dari stainless steel 304 hasil dari penelitin ini dapat 

digunakan sebagai acuan dalam pengujian laniinya terhadap baja yang berbeda. 

 

Kata kunci : stainless steel 304,Tekanan, Pneumatik¸ Gesekan. 
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ABSTRACT 

 

304 stainless steel is the most versatile and widely used stainless steel, 

available in a wider variety of products, shapes and finishes than any other. 

Meanwhile, pneumatics is a system that uses energy stored in the form of 

compressed air to produce work. Compressed air is air taken from the 

compressor and then forced into a relatively small area. The materials used in SS 

304 mostly contain elements of chromium (between 15-20%) and nickel (between 

2 - 10.5%). This material is known for its austenitic properties (non-magnetic and 

cannot be hardened by heating). The machine must also be able to shift the 

workpiece axially in both rotating and non-rotating chucks. The method used in 

this study is a literature study, then testing stainless steel 304 results from this 

study can be used as a reference in other tests on different steels.. 

 

Keywords : stainless steel 304, Pressure, Pneumatic¸ Friction. 
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