
 

 

 

       
 

TUGAS AKHIR 

 

STUDI PENGARUH TEBAL MATERIAL KUNINGAN 

DAN CLEARANCE SIMPLE DIES TERHADAP BURR 

PRODUK ANAK KUNCI 

 

MUHAMMAD FAHRUL RIZAL 

NIM. 201954028 

 

DOSEN PEMBIMBING 

        Qomaruddin, ST. MT 

       Dr. Akhmad Zidni Hudaya, ST. M.Eng 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS MURIA KUDUS 

2023 



 

ii 

 

 

  



 

iii 

 

  



 

iv 

 

  



 

v 

 

 

KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur hanyalah untuk Allah SWT karena berkat rahmat dan 

karunianya penulis telah berhasil menyelesaikan Tugas Akhir, yang berjudul 

”Studi pengaruh tebal material kuningan dan Clearance Simple Dies terhadap 

Burr produk anak kunci”.  

Dalam proses penulisan laporan ini, banyak pihak yang telah membantu 

secara langsung maupun tidak langsung, baik secara materil, moral maupun 

spiritual. Pada kesempatan ini penulis mengucapkan terima kasih dan 

penghargaan yang setinggi-tingginya. Untuk itu penulis mengucapkan terima 

kasih kepada:  

1. Bapak Qomaruddin, ST., MT. Selaku dosen pembimbing I yang banyak 

memberi saran dan gagasan pada penulis dalam penyusunan laporan akhir ini. 

2. Bapak Dr. Akhmad Zidni Hudaya, ST., M.Eng Selaku dosen pembimbing II 

yang banyak memberi saran dan gagasan pada penulis dalam penyusunan 

laporan akhir ini. 

3. Bapak Dr. Akhmad Zidni Hudaya, ST., M.Eng selaku Kaprogdi Teknik 

Mesin, Fakultas Teknik Universitas Muria Kudus. 

4. Semua individu yang dengan langsung atau tidak langsung telah memberikan 

dukungan kepada penulis dalam pembuatan laporan ini. 

Saya menyadari adanya kelemahan dan ketidak sempurnaan dalam 

penulisan ini, oleh karena itu saya menghargai kritik, saran, dan masukan dari 

pembaca sehingga saya dapat meningkatkan kualitas penulisan saya di masa 

depan. Pada akhirnya, saya berharap laporan ini dapat memberikan manfaat, 

terutama bagi saya sendiri dan secara umum bagi para pembaca. 

  Kudus, 28 Agustus 2023 

 

 

 

Muhammad Fahrul Rizal 

      NIM. 201954028 



 

vi 

 

STUDI PENGARUH TEBAL MATERIAL KUNINGAN 

DAN CLEARANCE SIMPLE DIES TERHADAP BURR 

PRODUK ANAK KUNCI 

 

Nama mahasiswa : Muhammad Fahrul Rizal 

NIM : 201954028 

Pembimbing :  

1. Qomaruddin, ST., M.T 

2. Dr. Akhmad Zidni Hudaya, ST., M.Eng 

RINGKASAN 

Salah satu komponen yang paling penting dari pintu adalah 
anak kunci. Anak kunci berfungsi sebagai pengait atau pengancing 

agar membuat pintu bisa tertutup dengan aman. Dalam pembuatan 

anak kunci dibutuhkan bentuk yang presisi karena di dalam anak 

kunci terdapat uliran yang berguna agar anak kunci bisa terkait dan 

pintu dapat mencegah terbukanya daun pintu atau penutup lainnya 

dari kedudukan semula. Maka dari itu Tujuan analisa ini adalah untuk 

mengetahui variasi tebal material Kuningan terhadap Burr produk 

Anak Kunci pada proses Blanking. Material yang akan digunakan 

memiliki variasi tebal dan clearance punch Blanking yang berbeda. 

Jenis material yang digunakan adalah jenis Kuningan yang memiliki 

tebal 2 mm dan 3 mm. Variasi clearance diambil 0,10mm/sisi, 

0,13mm/sisi, 0,16mm/sisi untuk tebal 2mm dan 3mm. Proses 

pengepressan dengan sumber tenaga dari mesin press dengan beban 

penekanan 25 ton. Hasil dari analisis yang telah dilakukan untuk tebal 

material 2 mm dengan clearance 0,10mm/sisi menghasilkan tinggi 

burr 0,04 mm, clearance 0,13mm/sisi menghasilkan tinggi burr 0,08 

mm dan clearance 0,16mm/sisi menghasilkan tinggi burr 0,12 mm. 

Sedangkan untuk tebal material 3 mm dengan clearance 0,10mm/sisi 

menghasilkan tinggi burr 0,12 mm, clearance 0,13mm/sisi 

mengasilkan tinggi burr 0,16 mm dan clearance 0,16mm/sisi 

menghasilkan tinggi burr 0,21 mm. Semakin tinggi burr yang 

dihasilkan maka kualitas produk anak kunci kurang baik dan semakin 

kecil burr yang dihasilkan maka produk anak kunci berkualitas baik. 

 

 

Kata kunci : Analisa, Anak Kunci, Clearance, Simple Dies, Tebal 

Material, Burr. 
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ABSTRACT 
One of the most important components of a door is the key. The key 

functions as a hook or fastener so that the door can be closed safely. In making a 

lock, a precise shape is needed because inside the key there is a thread that is 

useful so that the key can be linked and the door can prevent the door leaf or 

other cover from opening from its original position. Therefore the purpose of this 

analysis is to determine variations in the thickness of the Brass material against 

the Burrs of the Key product in the Blanking process. The material to be used has 

different thickness variations and blanking punch clearances. The type of material 

used is a type of Brass which has a thickness of 2 mm and 3 mm. Variations in 

clearance are taken 0.10mm/side, 0.13mm/side, 0.16mm/side for 2mm and 3mm 

thick. The pressing process is powered by a press machine with a pressure load of 

25 tons. The results of the analysis that has been carried out for a material 

thickness of 2 mm with a clearance of 0.10 mm/side produces a burr height of 

0.04 mm, a clearance of 0.13 mm/side results in a burr height of 0.08 mm and a 

clearance of 0.16 mm/side results in a burr height of 0. .12mm. As for the material 

thickness of 3 mm with a clearance of 0.10mm/side produces a burr height of 0.12 

mm, a clearance of 0.13mm/side produces a burr height of 0.16 mm and a 

clearance of 0.16mm/side produces a burr height of 0.21 mm. The higher the burr 

produced, the poor quality of the key product and the smaller the resulting burr, 

the better quality of the key product. 
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