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RINGKASAN

Metoda Plasma cutting adalah sistem pemotongan logam dengan

menggunakan preheating (pada sisi kanankiri) daerah pemotongan dan kemudian

menggunakan busur listrik sebagai torch plasma untuk pemotongan logam. Atau

pada sisi potongan ditekan udara tekanan tinggi yang menghasilkan slag jet. Suhu

Plasma cutting sangat panas, berada dalam kisaran dari 15.000 derajat Celcius.

(Pustaka & Casing, 2015)

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk merancang bangun sistem kontrol

mesin Plasma cutting menggunakan mikrokontroller BOB Mach3. Adapun

tahapan proses rancang bangun sistem kontrol gerak mulai dari studi literature

yang terlebih dahulu untuk mendapatkan informasi tentang perancangan sistem

kontrol yang sebelumnya telah dilakukan kemudian, dilakukan proses gambar

desain sistem kontrol. Maka, melakukan analisa kebutuhan sistem kontrol pada

mesin cnc Plasma cutting. Kemudian dibuat diagram blok perancangan sistem

kontrol dan gambar desain instalasi hardware. Software yang digunakan dalam

pemrograman ini yaitu Mach3.

Hasil yang diharapkan dari penelitian ini telah dirancang dan dibuat sistem

kontrol pada mesin CNC Plasma cutting yang bergerak dengan kecepatan

pemotongan 2000 mm/min. Lintas gerak sumbu X adalah 1200 mm dan sumbu Y

adalah 360 mm. Semua parameter akan diatur dan dioperasikan melalui sistem

kontrol CNC sehingga mesin plasma dapat beroperasi dengan baik. Sistem kontrol

pada mesin Plasma cutting dirancang menggunakan mikrokontroller berbasis

CNC 3 axis kontroller Mach 3, dengan penggerak empat buah motor . sebagai

aktuator, untuk menggerakkan mesin terhadap sumbu x, y, z dan sensor limit

switch, untuk mencegah kerusakan jika ada kesalahan pergerakan mesin
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dilengkapi tombol emergency stop.Kata Kunci : Mach 3,G-code,Motor

Stepper,Sistem kontrol
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ABSTRACT
The Plasma cutting method is a metal cutting system by using preheating

(on the right and left side) of the cutting area and then using an electric arc as a

plasma torch for metal cutting. Or on the cut side pressed high pressure air that

produces a slag jet. The temperature of the Plasma cutting is very hot, being in

the range of 15,000 degrees Celsius.

The purpose of this study is to design a control system for Plasma cutting

machines using BOB Mach3 microcontrollers. The stages of the motion control

system design process start from the study of literature first to obtain information

about the design of the control system which has previously been carried out later,

the process of drawing control system design is carried out. So, analyze the needs

of the control system on the cnc Plasma cutting machine. Then a diagram of the

control system design block and a hardware installation design drawing are made.

The software used in this programming is Mach3.

The expected results of this research have been designed and made control

system on CNC Plasma cutting machine that moves with a cutting speed of 2000

mm / min. The cross motion of the X axis is 1200 mm and the Y axis is 360 mm. All

parameters will be set and operated through CNC control system so that the

plasma machine can operate properly. The control system on the Plasma cutting

machine is designed using a CNC-based microcontroller 3 axis Mach 3 controller,

with four stepper motors as actuators, to drive the machine against the x, y, z axes

and limit switch sensors, to prevent damage if there is a mistake in the movement

of the machine equipped with an emergency stop button.Keywords: Mach 3,G-

code,Stepper Motor,Control System
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