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RINGKASAN

Penelitian ini bertujuan merancang mesin CNC Plasma cutting, alat ini
menggunakan plasma sebagai alat potong untuk mengerjakan benda kerja, dengan
ketebalan maksimum 6 mm, yang bertujuan untuk membuat pemotongan dengan

hasil yang lebih bagus.

Metode yang digunakan untuk tahap perancangan yaitu melakukan studi
literatur lalu menganalisa kebutuhan pembuatan mesin, melakukan pemilihan

konsep, perancangan sistem gerak pada sumbu 3 axis pada CNC Plasma cutting.

Penelitian ini diharapkan memperoleh hasil rancangan mesin CNC Plasma
cutting, dan menunjukkan keakuratan dan ketepatan lintasan sumbu gerak 3 axis
sesuai nilai toleransi yang diijinkan, yaitu masing-masing 0,1 mm, 0,1 mm dan
0,05 mm dengan penggerak 4 motor stepper sebagai aktuator, yang dapat
membantu industry kecil dalam pembuatan berbagai ragam bentuk kreatif

berbahan kuningan.

Kata Kunci : CNC, Plasma cutting, 3 axis.
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ABSTRACT

This study aims to design a CNC Plasma cutting machine, this tool uses
plasma as a cutting tool to work the workpiece, with a maximum thickness of 6

mm, which aims to make cuts with better results.

The method used for the design stage is conducting a literature study and
then analyzing the needs of making machines, selecting concepts, designing

motion systems on the 3 axis on CNC Plasma cutting.

This research is expected to obtain the results of the design of the CNC
Plasma cutting machine, and show the accuracy and precision of the 3 axis motion
axis trajectory according to the allowable tolerance values, which are 0.1 mm, 0.1
mm and 0.05 mm respectively with 4 stepper motors driving as an actuator, which
can help small industries in the manufacture of various creative shapes made of

brass.

Keywords: CNC, Plasma cutting, 3 axis.
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