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ABSTRAK 

Sheet Metal Forming merupakan salah satu bagian dari proses produksi 

yang dalam proses pembuatanya menggunakan sheet metal sebagai material, jenis 

dies yang digunakan adalah simple dies sebagai cetakannya serta menggunakan 

mesin press sebagai pemrosesnya. Didalamnya terdapat berbagai proses seperti 

blanking untuk memotong suatu produk, dan clearance dari die blok terhadap 

punch, gaya penahan material adalah stripper. Dalam perancangan ini 

menggunakan jenis proses press simple dies karena pada pembuatan dies ini 

melakukan satu kali proses pengerjaan, dan material yang dipakai untuk 

pembuatan produk adalah plat kuningan. Metodologi penelitian yang dilakukan 

adalah untuk merancang simple dies proses blanking dengan menggunakan data 

yang ada dilapangan dan analisa yang dilakukan sehingga hasil dari perancangan 

ini akan cukup baik untuk digunakan. Hasil yang didapatkan dari ukuran dies anak 

kunci adalah Base atas/bawah panjang 300 mm, lebar 200 mm, tebal 25 mm. 

Punch panjang 60 mm, lebar 25 mm, tebal 48 mm. Die panjang 124 mm, lebar 93 

mm, tebal 29 mm. Backing plate panjang 124 mm, lebar 93 mm, tebal 20 mm. 

Stripper panjang 127 mm, lebar 94 mm, tebal 20 mm. Pegas stripper 

menggunakan type polyurethane. Guide post menggunakan standart misumi type 

MYAP. Stopper panjang 117 mm, lebar 39 mm, tebal 2,8 mm. Pencekam dies 

panjang 124,2 mm, lebar 31 mm. Dan untuk perhitungan teoritis von mises 

sebesar 21,07 Mpa, displacement sebesar 0,145 mm. Sedangkan nilai dari 

simulasi sebesar von mises 21,05 Mpa, displacement sebesar 0,146 mm. 

Kata kunci : simple dies, kuningan, blanking, clearance, stripper. 
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ABSTRACT 

Sheet Metal Forming is one part of the production process which in the 

manufacturing process uses sheet metal as material, the type of dies used is 

simple dies as the mold and uses a press machine as the processor. In it there are 

various processes such as blanking to cut a product, and the clearance of the die 

block against the punch, the holding force of the material is the stripper. In this 

design, the type of press process used is simple dies because in the manufacture of 

these dies a one-time process is carried out, and the material used to manufacture 

the product is brass plat. The research methodology used was to design simple 

dies blanking process using existing data field and analysis carried out so that the 

result of this design would be good enough to use. The results obtained from the 

size of key dies are the top/bottom base length 300 mm, 200 mm width, 25 mm 

thickness. Punch length 60 mm, width 25 mm, thickness 48 mm. Die length 124 

mm, width 93 mm, thickness 29 mm. Backing plate length 124 mm, width 93 mm, 

thickness 20 mm. Stripper length 127 mm, width 94 mm, thickness 20 mm. Spring 

stripper using type polyurethane. Guide post using type MYAP misumi standard. 

Stopper length 117 mm, width 39 mm, thickness 2.8 mm. Dies chuck length 124.2 

mm, width 31 mm. And for theoretical calculations von mises is 21,07 Mpa. 

Displacement is 0,145 mm. While the value from the simulation is von mises 21,05 

Mpa. Displacement is 0,146 mm. 
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