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RINGKASAN 
Penyumbangan tingginya patah tulang atau faktur adalah kecelakaan lalu 

lintas,cedera, atau oleh penyakit. Maka diperlukan cangkok tulang untuk 

mendorong penyembuhan tulang. Dengan ada nya perkembangan teknologi 

manufaktur dan material saat ini telah dibuat biokomposit material dengan 

kelebihan tanpa pengambilan pasca pencangkokan tulang, mengurangi pengeluaran 

biaya, traumatik penderita, aman, serta tanpa nyeri. Didukung perkembangan 

medern yang canggih saat ini yaitu additive Manufacture atau proses pembuatan 

objek 3D dalam bentuk apa pun menggunakan mesin 3D Printing.  

Pada penelitian ini menggunakan 2 bahan yaitu filament PLA Pro Flashforge 

dan filament PLA Biomaterial dengan menggunakan metode penelitian dimulai dari 

studi literature, mendesain mikroarsitektur perancah tulang, proses manufaktur, 

proses pengujian, pengambilan data, analisa data, pembahasan dan kesimpulan. 

Hasil penelitian menunjukan pembuatan perancah tulang yang didesain yang 

mendekati sifat mekanik tulang adalah Voronoi 07425 dan Voronoi 064 dari bahan 

PLA Biokomposit. Sedangkan dari PLA Flashforge Voronoi 07425 dan Voronoi 

064. 

 

Kata Kunci : Biocomposite, Porositas ,Perancah Tulang, Pencetakan 3D, PLA  
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ABSTRACT 
The high contribution of fractures or fractures is a traffic accident, injury, or by 

disease. Then a bone graft is needed to promote bone healing. With the current 

developments in manufacturing technology and materials, biocomposite materials 

have been made with the advantages of not taking post-bone grafting, reducing 

costs, traumatic for the patient, safe, and painless. It is supported by today's 

sophisticated modern developments, namely additive manufacturing or the process 

of making 3D objects in any form using a 3D printing machine. 

This study used 2 materials, namely PLA Pro Flashforge filament and PLA 

Biomaterial filament using research methods starting from literature studies, 

designing bone scaffold microarchitecture, manufacturing processes, testing 

processes, data collection, data analysis, discussion and conclusions. 

The results showed that the bone scaffolds designed to approximate the 

mechanical properties of bone were Voronoi 07425 and Voronoi 064 from PLA 

Biocomposite material. Meanwhile, from PLA Flashforge Voronoi 07425 and 

Voronoi 064. 

 

Keywords: Biocomposite, Porosity, Bone Scaffolding, 3D Printing, PLA  
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