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RINGKASAN 

Press dies merupakan suatu alat yang dibuat untuk suatu tujuan tertentu 

dengan cara memotong atau membentuk pelat – pelat logam dengan menggunakan 

mesin press sebagai alat penekan. Perancangan press dies handle tanam pintu geser 

ini menggunakan jenis pengerjaan progressive dies yang mampu mengerjakan 

proses pembentukan lebih dari satu langkah seperti proses pengerjaan blanking dan 

piercing. Metode yang digunakan dalam perancangan press dies handle tanam pintu 

geser yaitu melakukan studi literature,menganalisa kebutuhan, melakukan konsep 

desain, menghitung rancangan meliputi perhitungan komponen-komponen base 

atas/bawah, punch, die, guide post,  pegas stripper, baut pengikat. Dalam 

perancangan press dies proses blanking dan piercing pada handle tanam pintu geser  

ini bahan yang digunakan adalah material stainless steel dan melakukan simulasi 

pada die dengan gaya yang diberikan 70168 N, simulasi  stress analysis ini 

menggunakan analisa FEM ( Finite Element Methode) dengan software Ansys 

Studendt 2019. Hasil perhitungan teoritis didapatkan nilai von mises sebesar 579,7 

MPa, displacement sebesar 0,01671 mm. Sedangkan nilai dari simulasi von mises 

sebesar 744 MPa, displacement sebesar 41 mm. 

 

Kata kunci : : Handle tanam pintu geser, Blanking, Piercing, FEM ( Finite Element 

Methode) 
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ABSTRACT 

Press dies are a tool made for a specific purpose by cutting or forming metal 

plates using a press machine as a pressing tool. The design of the press dies for the 

sliding door planting handle uses a type of progressive dies that is capable of 

carrying out more than one-step forming processes such as blanking and piercing 

processes. The method used in the design of the sliding door handle press dies is 

conducting literature studies, analyzing needs, carrying out design concepts, and 

calculating the design including calculating the top/bottom base components, 

punch, die, guide post, stripper spring, and fastening bolts. In designing the press 

dies for the blanking and piercing process on the sliding door planting handle, the 

material used is stainless steel material and simulates the die with a given force of 

70168 N, this stress analysis simulation uses FEM (Finite Element Methode) 

analysis with Ansys Student 2019 Software. The theoretical calculation results show 

that the von Mises value is 579,7 MPa, the displacement is 0,01671  mm, while the 

value from the von Mises simulation is 744 MPa, the displacement is 41 mm. 

 

Keywords : Sliding door planting handle, Blanking, Piercing, FEM ( Finite Element 

Methode) 
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