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RINGKASAN 
 

 Pakan ikan yang berkualitas merupakan salah satu faktor penentu 

keberhasilan industri peternakan dan menjadi komponen terbesar dalam kegiatan 

usaha budidaya ikan dengan harapan dapat membantu perekonomian para 

pembudidaya ikan. Pasokan pakan sering terkendala pada musim tertentu 

terutama pada musim kemarau kesulitan mendapatkan campuran tambahan 

makanan sering kali dihadapi para pembudidaya. Mahalnya harga pakan 

tambahannya, sehingga dapat diganti dengan pelet.  

Untuk dapat mengatasi masalah di atas mesin pencetak pelet pakan ikan 

bertujuan mempermudah pembudidaya dalam membuat pakan ikan menjadi lebih 

mudah dan praktis, selain itu pembudidaya dapat meracik jumlah kandungan dan 

nutrisi sesuai dengan kebutuhannya.  

Metode yang dilakukan dalam manufaktur mesin pencetak pelet pakan ikan 

adalah studi pustaka, pengumpulan data, membaca sumber, memilih bahan, 

memotong bahan, pembuatan komponen, perakitan, uji coba komponen dan 

kesimpulan. Dari hasil pembuatan mesin pencetak pelet dengan kapasitas 20 

kg/jam memiliki spesifikasi komponen-komponen yaitu motor listrik ¼ HP 

dengan rpm 1400, gearbox dengan 1:10, diameter poros vertical 10 mm, rangka 

menggunakan besi siku dengan tebal besi 4 mm. lubang cetakan sebesar 4 mm. 

Dengan campuran bahan antara lain dedak/bekatul, jagung yang sudah digiling 

halus, tepung tapioka dan air. 

Kata kunci : Pakan ikan, Mesin Pelet Kapasitas 20 kg/jam, Pembudidaya 
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ABSTRACT 
 

Quality fish feed is one of the determining factors for the success of the 

livestock industry and is the largest component in fish farming business activities 

in the hope of helping the economy of fish cultivators. The supply of feed is often 

constrained in certain seasons, especially during the dry season, the difficulty of 

getting additional food mixtures is often faced by cultivators. The price of 

additional feed is high, so it can be replaced with pellets. 

To be able to overcome the above problems, the fish feed pellet printing 

machine aims to make it easier for farmers to make fish feed easier and more 

practical, besides that farmers can mix the amount of content and nutrients 

according to their needs. 

The methods used in manufacturing fish feed pellet printing machines are 

literature study, data collection, reading sources, selecting materials, cutting 

materials, making components, assembling, testing components and conclusions. 

From the results of making a pellet molding machine with a capacity of 20 

kg/hour, it has component specifications, namely an electric motor ¼ HP with 

1400 rpm, a gearbox with 1:10, a vertical shaft diameter of 10 mm, a frame using 

angle iron with 4 mm thick iron. mold hole is 4 mm. With a mixture of ingredients 

including bran/rice bran, finely ground corn, tapioca flour and water. 

Keywords : Fish feed, pellet machine capacity of 20 kg/hour, cultivators 
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