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                                     2   Dr. Akhmad Zidni Hudaya, S.T., M.Eng   

 

RINGKASAN 

Pembuatan progressive dies proses piercing dan blanking strike plate pada 

kusen pintu Tujuannya adalah untuk mempercepat proses produksi awal dengan 

dua alur kerja menjadi satu pekerjaan.Cetakan progresif menggabungkan dua 

proses yaitu proses pemotongan dan proses pengeboran menjadi satu alur kerja 

sehingga proses produksi dapat lebih efisien.Proses pembuatan cetakan progresif 

memiliki banyak tahapan, pertama meninjau gambar pemesinan, kemudian 

menyiapkan alat dan bahan yang diperlukan.Material yang digunakan antara lain 

baja karbon rendah dan baja karbon tinggi.Peralatan yang dibutuhkan antara lain 

mesin milling CNC, mesin bubut, pemotong kawat, gerinda, pengeras, dan alat 

ukur.Setelah semua alat dan bahan yang diperlukan sudah siap, langkah 

selanjutnya adalah pemesinan, dilanjutkan dengan proses finishing. Hasil skripsi 

ini berupa pembuatan komponen progressive dies proses piercing dan blanking 

pada strike plate, sesuai perancangan. Dilanjutkan dengan perakitan dan pengujian 

kemampuan potong terhadap material strike plate (SPCC). Pengujian progressive 

dies ini berhasil memotong material tersebut dengan baik..  

Kata kunci : Piercing dan blanking, strike plate, SPCC, metal forming. 
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MANUFACTURE OF PROGRESSIVE 

DIES PIERCING PROSES AND 

BLANKING PROCESS ON THE DOOR 

FRAME STRIKE PLATE 

Student Name : Nico adhitya putra 

Student Identity Number : 201854012 

1. Qomaruddin, S.T., M.T. 

2. Dr. Akhmad Zidni Hudaya, S.T., M.Eng   

 

ABSTRACT 

 Manufacturing of progressive dies piercing process and blanking 

strike plate on door frames Aims to speed up the initial production process with 

two workflows into one job. Progressive molding combines two processes, 

namely the cutting process and the drilling process into one workflow so that 

the production process can be more efficient. The manufacturing process 

Progressive molding has many stages, first reviewing the machining drawings, 

then preparing the necessary tools and materials. The materials used include 

low carbon steel and high carbon steel. The equipment needed includes CNC 

milling machines, lathes, wire cutters, grinders, hardeners, and measuring tools. 

After all the tools and materials needed are ready, the next step is machining , 

followed by the finishing process. The result of this thesis is the manufacture of 

progressive dies components for the piercing and blanking process on the strike 

plate, according to the design. Followed by assembly and cutting ability testing of 

the strike plate material (SPCC). Progressive testing of this dies succeeded in 

cutting the material well. 

 

Keywords : Piercing blanking, strike plate, SPCC, metal forming and. 
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