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PERANCANGAN MESIN ROL STRIP PLAT
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RINGKASAN

Tujuan dari proyek akhir ini adalah perancangan mesin rol strip plat dengan
ketebalan 30 mm dan lebar maksimal 50 mm. Perancangan mesin rol strip plat ini
berguna untuk mempercepat proses pengerolan strip plat yang sebelumnya masih
di lakukan secara manual.

Metodologi yang digunakan dalam perancangan mesin rol strip plat di awali
dengan proses perancangan, gambar desain mesin, desain awal, desain 3D, proses
perancangan meliputi perakitan padamesin dengan menggunakan aplikasi software
inventor.

Mesin rol strip plat dengan dimensi 700 x 500 x 40 dapat mengerol mencapai
sudut 180 derajat tergantung dari panjang strip plat dengan tebal 30 mm dan lebar
maksimal strip plat sepanjang 50 mm dengan hasil tekukan yang baik. Hasil
perhitungan manual rangka didapatkan nilai tegangan yang terjadi sebesar 6,35
N/mm2 dan hasil perhitungan tersebut lebih kecil dari tegangan ijin material sebesar
49,05 N/mm2. Simulasi rangka mesin rol strip plat dengan aplikasi software
inventor menghasilkan nilai tegangan Von Misses Stress sebesar 5,831 MPa dengan
tegangan ijin material sebesar 49.05 N/mm2 serta didapatkan nilai Safety Factor 15
dan nilai deformasi sebesar 0.0338 mm, sehingga rangka mesin rol strip plat
dinyatakan aman.

Katakunci  : mesin rol strip plat, inventor, plat
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DESIGN OF PLATE STRIP ROLL MACHINE

Student Name : Abdul Latif
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ABSTRACT

The purpose of this final project is the design of a strip plate rolling machine
with a thickness of 30 mm and a maximum width of 50 mm. The design of this strip
plate rolling machine is intended to expedite the rolling process of strip plates,
which was previously done manually.

The methodology used in the design of the strip plate rolling machine begins
with the design process, machine design drawings, initial design, 3D design, and
the design process includes assembling the machine using Inventor software
application.

The strip plate rolling machine with dimensions of 700 x 500 x 40 is capable
of rolling up to a 180-degree angle, depending on the length of the strip plate with
a thickness of 30 mm and a maximum strip plate width of 50 mm, resulting in good
bending outcomes. Manual calculations for the frame yielded a stress value of 6.35
N/mm?, which is smaller than the allowable material stress of 49.05 N/mmz2.

Simulation of the strip plate rolling machine frame using Inventor software
application produced a Von Mises Stress value of 5,831 MPa, with an allowable
material stress of 49.05 N/mmz2, and a Safety Factor value of 15. The deformation
value obtained was 0.0388 mm, indicating that the strip plate rolling machine frame
is considered safe.

Keywords : plate strip roll machine, inventor, plate
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