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PROSES MANUFAKTUR MESIN FILAMENT EXTRUDER 

TIPE VERTIKAL UNTUK DAUR ULANG SAMPAH PLASTIK 

 

Nama mahasiswa : Tri Yogo Priyo Utomo 

NIM : 201954089 

Pembimbing :  

1. Qomaruddin S.T.,M.T 

2. Rocmad Winarso S.T.,M.T 

 

RINGKASAN 

Salah satu permasalahan besar yang terdapat di Negara Indonesia ialah 

menumpuknya jumlah sampah plastic yang susah diurai, salah satu metode buat 

menanggulangi perkara pencemaran sampah plastik merupakan dengan metode 

mendaur ulang plastik tersebut jadi suatu Filament, disamping itu karenakan harga 

filament yang mahal dan bahan baku untuk membuatnya di Indonesia sangat 

melimpah maka dibuatlah mesin filament extruder tipe vrtikal, yaitu sebuah mesin 

pembuat filament yang dijadikan sebagai bahan baku 3D Printer. sebelum dibuat 

menjadi Filament plastic atau botol plastic akan dicacah terlebih dahulu untuk jadi 

biji plastic, hal ini buat memudahkan proses ekstrusi.Tujuan yang ingin dicapai 

adalah pembuatan mesin ekstruder tipe vertical untuk daur ulang sampah plastic 

dengan temperatur maksimum 300 ºC. 

 Metode yang akan digunakan seperti observasi, perancangan alat, perakitan 

alat dan pembuatan, setelah tahap pembuatan selesai dilakukan proses pengujian 

mesin dan menganalisa hasil sudah memenuhi atau belum. 

Hasil dari pengujian mesin filament extruder bisa memproduksi filament dan 

mampu mencapai suhu maksimum 300 ºC serta mampu menaikan dan 

menurunkan suhu dan kecepatan yang di perlukan untuk membuat filament. 

Bahan Pengujian menggunakan bahan plastik Acetonitrile Butadiene 

Styrene (ABS), Polypropylene (PP), PolyLactic Acid (PLA) 

Kata kunci : mesin filament,sampah plastic,suhu dan kecepatan 
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MANUFACTURING PROCESS OF VERTICAL TYPE FILAMENT 

EXTRUDER MACHINE FOR PLASTIC WASTE RECYCLING 

 

Student Name : Tri Yogo Priyo Utomo 

Student Identity Number : 201954089 

Supervisor :  

1. Qomaruddin S.T.,M.T 

2. Rocmad Winarso S.T.,M.T 

 

ABSTRACT 

 

One of the big problems in Indonesia is the accumulation of plastic waste 

that is difficult to decompose, one way to deal with the problem of plastic waste 

pollution is to recycle the plastic into a filament, besides that the price of filament 

is expensive and the raw materials to make it In Indonesia, it was very abundant, 

so a vertical type filament extruder machine was made, which is a filament-

making machine that is used as raw material for 3D printers. before it is made 

into plastic filament or plastic bottles, it will be chopped first to make plastic 

pellets, this is to facilitate the extrusion process. The goal to be achieved is to 

make a vertical type extruder machine for recycling plastic waste with a maximum 

temperature of 300 ºC.  

The methods to be used such as observation, tool design, tool assembly 

after the manufacturing stage is carried out machine testing and analyzing the 

results whether they have met or not. 

 The results of testing the filament extruder machine can produce filament 

and are able to reach a maximum temperature of 300 ºC and are able to increase 

and decrease the temperature and speed needed to make filament. Testing 

materials using plastic materials Acetonitrile Butadiene Styrene (ABS), 

Polypropylene (PP), PolyLactic Acid (PLA)  

 

Keywords: filament machine, plastic waste, temperature and speed 
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