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RINGKASAN 

Penelitian ini bertujuan untuk mempelajari pengaruh proses heat treatment 

terhadap kekerasan material baja SKD 11 dengan ukuran 130 mm x 115 mm x 30 

mm yang berjumlah 3 buah spesimen. 

Metode pada penelitian ini menggunakan metode heat treatment yaitu 

hardening temperatur 1.040°C dengan holding time 120 menit dan quenching 

dengan media pendingin oli, kemudian dilanjutkan tempering dengan temperatur  

250°C dan holding time 60 menit. 

Hasil penelitian ini menyatakan bahwa proses hardening dan quenching 

material baja SKD 11 mengalami peningkatan kekerasan yang cukup besar 

dibandingkan dengan tanpa perlakuan (raw material), nilai tersebut naik dari 8.5 

HRC menjadi 54 HRC. Setelah mengalami proses tempering, kekerasan material 

baja SKD 11 ini turun sebesar dari 54 HRC menjadi 47 HRC apabila 

dibandingkan dengan hasil proses sebelumnya yaitu hardening dan quenching. 

Namun jika dibandingkan dengan raw material, kekerasan hasil proses tempering 

mengalami kenaikan sebesar dari 8.5 HRC menjadi 47 HRC. 

Kata Kunci : Baja SKD 11, Hardening, Quenching, Tempering. 
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ABSTRACK 

This study aims to study the effect of the heat treatment process on the 

hardness of SKD 11 steel material with a size of 130 mm x 115 mm x 30 mm, a 

total of 3 specimens. 

The method in this study used the heat treatment method, that is hardening 

temperature of 1,040°C with a holding time of 120 minutes and quenching with 

oil refrigerators media, then continued tempering with temperature at 250°C and 

holding time of 60 minutes. 

The results of this study stated that the process of hardening and quenching 

of the SKD 11 steel material experienced a significant increase in hardness 

compared to the raw material. The value increased from 8.5 HRC to 54 HRC. 

After undergoing the tempering process, the hardness of the SKD 11 steel material 

decreased from 54 HRC to 47 HRC when compared to the results of the previous 

processes, namely hardening and quenching. However, when compared to the raw 

material, the hardness of the tempering process has increased from 8.5 HRC to 47 

HRC. 

Keyword : Steel SKD 11, Hardening, Quenching, Tempering. 
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