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PEMBUATAN MESIN PRESS DENGAN SISTEM PNEUMATIK UNTUK
PRODUKSI PAVING BLOCK UKURAN 20 X 10 X6 CM

Penyusun : Mohammad Santoso

Pembimbing | : Qomaruddin, S.T.,M.T

Pembimbing 1l : Sugeng Slamet, S.T.,M.T
ABSTRAK

Seiring dengan kemajuan ilmu pengetahuan dan teknologi disegala aspek
kehidupan masyarakat itulah, khususnya di bidang industri pembuatan paving
block juga turut mengalami kemajuan guna menemukan satu bentuk yang dapat
memberikan kepuasan bagi para penggunanya. Paving block merupakan produk
bahan bangunan dari semen yang digunakan sebagai salah satu alternatif penutup
atau pengerasan permukaan tanah. Paving block dikenal juga dengan sebutan bata
beton (concrete block) atau cone block.

Dabm pembuatan mesin ini ada beberapa proses yang harus dilalui, yang
meliputi. membuat rangka, membuat cetakan, membuat dudukan actuator,
membuat landasan cetakan, membuat poros dan tuas, membuat hopper. Langkah
kerja yang dilakukan untuk pembuatan mesin press ini adalah pengukuran bahan,
pemotongan bahan, pengelasan dan proses permesinan yang meliputi: membubut,
mengebor, dan menggerinda.

Dari proses pembuatan tersebut dihasilkan mesin paving block dengan
sistem pneumatik yang mampu mengepress paving block ukuran 20 x 10 X 6 cm

Kata kunci : mesin press, paving block, sistem pneumatik.



