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RINGKASAN 

Perencanaan tata letak fasilitas memiliki pengaruh yang sangat besar pada 

sebuah proses produksi, tata letak yang baik akan berdampak penting guna 

menunjang kelancaran proses dan meningkatkan produktivitas produksi. CV. Asia 

Putra merupakan perusahaan manufaktur yang memproduksi plastik injektor. 

Belum ada penataan dan perhitungan yang sistematis dalam penataan bahan baku 

maupun fasilitas pabrik, sehingga mengakibatkan jarak antar departemen yang 

cukup jauh dan adanya gerakan bolak balik atau backtracking, oleh karena itu 

dilakukan perancangan ulang tata letak fasilitas, diperoleh perhitungan jarak pada 

layout awal adalah 552,01 m/hari dan OMH pada layout awal sebesar Rp. 

5.190.758.72/bulanya. Perbaikan perancangan tata letak yang dilakukan pada 

penelitian ini menggunakan metode Class Based Storage, metode Systematic 

Layout Planning, menggunakan BLOCPLAN.  Penelitian ini menghasilkan 2 

alternatif layout usulan, yaitu alternatif 1 dengan jarak 262,654m/hari dan OMH 

sebesar Rp. 2.026.492,57/bulan, alternatif 2 dengan perolehan jarak 341,53 dan 

OMH sebesar Rp. 4.334.455,59/bulan. Dikarenakan alternatif 1 memiliki jarak 

material handling tercepat dan OMH yang paling minim, sehingga alternatif 1 

direkomendasikan sebagai layout terpilih. Perbandingan antara layout awal 

dengan layout terpilih yaitu penurunan jarak tempuh aliran material sebanyak 

52,4%, dari yang awalnya 552,004 m menjadi 262,654 m dan penurunan ongkos 

material handling sebanyak 62,19%, dari yang awalnya Rp. 1.793.097,41 menjadi 

Rp. 678.051,56. Hasil perbandingan simulasi menggunakan software flexsim yaitu 

terjadi peningkatan output pada layout usulan sebanyak 5%, dari yang awalnya 

659 item menjadi 694 item dan penurunan waktu proses sebanyak 40,09% dari 

yang awalnya 25.85.210.874 scond menjadi 1.548.695.939 scond. 

 

Kata kunci: class based storage, systematic layout planning, BLOCPLAN, 

simulasi. 
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ABSTRACT 

 

Facility layout planning has a huge influence on a production process, a 

good layout will have an important impact on supporting the smooth running of 

the process and increasing production productivity. CV. Asia Putra is a 

manufacturing company that produces plastic injectors. There has been no 

systematic arrangement and calculation in the arrangement of raw materials and 

factory facilities, resulting in quite long distances between departments and back 

and forth movement or backtracking, therefore a redesign of the facility layout 

was carried out, the distance calculation in the initial layout was 552. 01 m/day 

and OMH in the initial layout of Rp. 5,190,758.72/month. Improvements to the 

layout design carried out in this research used the Class Based Storage method, 

the Systematic Layout Planning method, using BLOCPLAN. This research 

produced 2 alternative proposed layouts, namely alternative 1 with a distance of 

262,654m/day and OMH of Rp. 2,026,492.57/month, alternative 2 with distance 

gain of 341.53 and OMH of Rp. 4,334,455.59/month. Because alternative 1 has 

the fastest material handling distance and the lowest OMH, alternative 1 is 

recommended as the selected layout. The comparison between the initial layout 

and the selected layout is a decrease in material flow distance by 52.4%, from the 

initial 552,004 m to 262,654 m and a decrease in material handling costs by 

62.19%, from the initial Rp. 1,793,097.41 to Rp. 678,051.56. The results of the 

simulation comparison using flexsim software are that there was an increase in 

output on the proposed layout by 5%, from the initial 659 items to 694 items and a 

decrease in processing time by 40.09% from the initial 25,85,210,874 sconds to 

1,548,695,939 sconds. 

Keywords : class based storage, systematic layout planning, BLOCPLAN, 

simulation. 
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