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RINGKASAN 

 

Perkembangan industri khususnya Usaha Kecil Menengah (UKM) sangat 

pesat. Perlu adanya dukungan penerapan teknologi tepat guna yang diharapkan 

dapat meningkatkan produktifitas, dimana efisiensi bahan baku dan biaya dapat 

diturunkan. Penggunana mesin dan otomatisasi merupakan kebutuhan utama saat 

ini untuk menghasilkan produk yang berkualitas. Salah satu mesin yang 

dibutuhkan untuk menghasilkan produk papan kursi dari biji plastic HDPE adalah 

mesin hot press dengan sistem penggerak pneumatik dan elemen panas pada 

cetakannya.  Melihat permasalahan tersebut, maka penulis membahas mesin hot 

press cetak papan plastik dengan sistem pengepresannya menggunakan penggerak 

aktuator pneumatik. Tujuan penelitian ini untuk membuat mesin hot press sistem 

pneumatik, yaitu sebuah mesin untuk membuat papan kursi dari biji plastik HDPE 

dengan penggerak aktuator pneumatik sebagai tenaga press dan cetak, memiliki 

elemen panas sebagai pelebur biji plastik. Keunggulan mesin ini menggunakan 

sistem pneumatik dengan dua cylinder piston, gaya tekan (vertikal) dan gaya 

dorong (horizontal) setelah melalui tahap perancangan menghasilkan teknologi 

tepat guna, yaitu mesin hot press efisien.  

Metode yang digunakan pada manufaktur mesin hot press biji plastik HDPE 

dengan system pneumatic meliputi kajian pustaka, gambar kerja, desain 

manufaktur, proses manufaktur, proses pengerjaan, selanjutnya dilakukan uji 

fungsional untuk memastikan apakah manufaktur  mesin hot press biji plastik 

HDPE dengan system pneumatic sesuai dan berfungsi dengan baik atau tidak. 

Hasil penelitian adalah manufaktur mesin hot press biji plastik HDPE dengan 

system pneumatic yang dapat mengolah biji plastic HDPE menjadi papan plastik 

dengan temperatur 200  dan waktu yang diperlukan 15 menit dalam setiap 

proses. 

 

Kata Kunci : Mesin Press, Cetak Papan, Sistem Pneumatik, Limbah, Plastik 

HDPE. 
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PLASTIC SEED HOT PRESS MACHINE MANUFACTURING PROCESS 
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ABSTRACT 

The development of industry, especially Small and Medium Enterprises 

(SMEs) is very rapid. It is necessary to support the application of appropriate 

technology which is expected to increase productivity, where the efficiency of raw 

materials and costs can be reduced. The use of machines and automation is a 

major need today to produce quality products. One of the machines needed to 

produce chair boards from HDPE plastic seeds is a hot press machine with a 

pneumatic drive system and hot elements in the mold. Seeing these problems, the 

author discusses the plastic board printing hot press machine with its pressing 

system using a pneumatic actuator. The purpose of this research is to make a 

pneumatic system hot press machine, which is a machine to make chair boards 

from HDPE plastic pellets with pneumatic actuators as press and molding power, 

having a heat element as a plastic seed melter. The advantage of this machine is 

that it uses a pneumatic system with two piston cylinders, a compressive force 

(vertical) and a thrust (horizontal) after going through the design stage to 

produce an appropriate technology, namely an efficient hot press machine. 

The method used in manufacturing HDPE plastic pellet hot press machines 

with a pneumatic system includes literature review, working drawings, 

manufacturing design, manufacturing process, work process, then a functional 

test is carried out to ensure whether the HDPE plastic pellet hot press machine 

manufacturing with a pneumatic system is suitable and functional. well or not. 

The research result is the manufacture of a hot press machine for HDPE 

plastic pellets with a pneumatic system that can process HDPE plastic pellets into 

plastic boards with a temperature of 200  and a time required of 15 minutes for 

each process. 

Keywords: Press Machine, Printing Board, Pneumatic System, Waste, HDPE 

Plastic.  
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