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RINGKASAN

Zaman yang semakin berkembang ini segala urusan dituntut untuk cepat
dan tepat waktu, salah satu diantaranya mesin press. Sesuai keadaan mesin press
cetak plakat akrilik menggunakan tenaga manual/tenaga manusia pada proses
penekanan, sehingga tekananya tidak konstan dan kualitas produk tidak sempurna.
Melihat permasalahan tersebut, maka penulis membahas pengaruh waktu lama
pengepresan dalam kualitas mesin press cetak plakat akrilik dengan sistem
electric.

Tujuan dari penelitian ini adalah mengetahui pengaruh temperatur dan
lama waktu pengepresan mesin press akrilik terhadap kualitas hasil cetakan untuk
bahan akrilik . Metode yang dilakukan berupa pemotongan bahan untuk dilakukan
pengujian dengan lama waktu pengepresan. Dari metode ini diharapkan
berpengaruh signifikan pada hasil cetakan akrilik, karena adanya perubahan hasil
cetakan akrilik terhadap perubahan temperatur. Hasil penelitian menunjukkan
bahwa nilai temperatur dan lama pengepresan berpengaruh cukup signifikan
terhadap produk hasil press dengan rata2 kedalaman yang berhasil dibuat yaitu
1,3mm, sedangkan lama pengepresan cukup berpengaruh pada kualitas hasil
cetakan

Metode yang digunakan dalam analisa adalah menganalisa hasil cetakan
press plakat akrilik dengan waktu pengepresan 5,10,15,20 menit diharapkan
mendapatkan hasil yang bagus dan baik, dan menguji sampai maksimal
temperatur 100 C dengan waktu 30 menit.

Hasil yang diharapkan dari pengaruh waktu ini untuk mendapatkan hasil
yang baik dalam pengepresan mesin press tersebut

Kata Kunci : Akrilik, Mesin Press
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ABSTRACT

In this increasingly developing era, all matters are required to be fast and
timely, one of which is the press machine. According to the situation, the acrylic
plaque printing press machine uses manual/human power in the pressing process,
so the pressure is not constant and the product quality is not perfect. Seeing this
problem, the author discusses the influence of long pressing times on the quality
of acrylic plague printing press machines with an electric system.

The aim of this research is to determine the effect of temperature and
length of pressing time on an acrylic press machine on the quality of prints for
acrylic materials. The method used is cutting the material for testing with a long
pressing time. This method is expected to have a significant effect on the results of
acrylic prints, because there are changes in the results of acrylic prints with
changes in temperature. The results of the research show that the temperature
value and pressing time have quite a significant effect on the pressed product with
an average depth of 1.3mm, while the pressing time has quite an effect on the
quality of the printed results.

The method used in the analysis is analyzing the results of acrylic plaque
press molds with pressing times of 5, 10, 15, 20 minutes, hopefully getting good
and good results, and testing up to a maximum temperature of 100 C with a time
of 30 minutes.

The expected results from the influence of this time are to get good results
in pressing the press machine

Keywords: Acrylic, Press Machine
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