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ABSTRAK

Tujuan -Rancang bangun sebagai sarana untuk  mempelajari suatu hal yang
dapat di aplikasikan atau dierapkan dalam metode pelaksanaan lapangan dengan
suata inovast. Computerized Numerical Control ( CNC ) adalah suatn media
ieknologi permesinan yang dapat nmelakukan pengoprasian suatu permntah secara
otonatis dengan sebush permtah berbasis kode untuk membuat suati produk
dalam bentuk vang relefan serta waktu vang cepat. Pengembangan mesm  bubut
CNC  merupakan kebutuhan lembaga pendidikan untuk  melakukan praktkum
perancangan mesin CNC bubut menggunakan ardumo , untuk itu rancang bangun
mi di lakukan sebagai  Desan Manufuktur Prototipe CNC Bubut Mim Untuk
Sumbu X Dan Z penggunakan Ardumo Uno dengan  Motor Driver Controler Thb
6600 untuk menggerakkan Motor Stepper nenm 17 dan menggunakan software
GRBL | sebagai pengoprasian Mesin elekwgonk vang elah ditentukan, sehingga

mempunyai suatd rancangan yang sesuai untuk membentuk perkakas CNC mmi,

Kat kunci : CNC Mesin Bubut, Arduino, Driver Contrler. Motor Stepper, Grbl
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ABSTRACT

The purpase of design is as g means of learming something that can be
applied or implemented in u field implementation method with an innovation,
Computerized Numerical Control (CNC) is a machining technology medivm that
can carry out the operation of a command auwtomatically with a code-based
command to create a products in relevant forms and quickly, The development of
CNC lathes is a need for educational institutions to carry out practical werk on
designing CNC lathe machines using Arduing, for this reason this design is
carried out as a Mini CNC Lathe Prototype Manufacturing Design for the X and
2 Axis uying Arduine Uno with a TB 6600 Motor Driver Controler to drive the
Stepper Motor nema 7 and uses GRBL software as a predetermined electronic
machine operation, so that it has a design that iy suitable for forming mini CNC

terels,

Kevwords: CNC, Lathe Machine, Arduino, Controller Driver, Stepper Motor,
Grbl.
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A Luas pengelsan 2mm*
i Tebal Plat mm
| Panjang Kampuh mim
! Waktu Pengelasan mi
S Masuk Panas Joule
E Tegmmgan Busur volt
/ Arus Ampere
V Laju las Cm/imenit
n Putaran Spmndel rpm
d Dimeter benda kera mm
Cs Kecepatan Potong Meter/menit
Do Divmeter  muka mm
Dim Diameter Akhir m
Lt Panjang Permesinan i

a Kedalimin Potong i

53 Besar Penakanan Mmfr
v Kecepatan nukan Mmmun
te Waktu pemotongan min

r Torsi N/m

r Jari-Jari poros penggerak m
Fps Kecepatan pulsa nusuk Pulsa/denk
Ns Banyaknya pulsa Pulsa/rotasi
(1 Daya Ampere
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CNC ; Conputerized Numercal Control

G CODE ! Geometi Kode

DO : Direct Current

AC t Alermnating  Current

GRBL :perangkat lunak atan software terbuka
USB : Uwversal serial Bus

ENA : Enable

DIR : Drection

PUL : Pulsa

IS0 D International Oreanization for Standarization
NC : Numerical Control

HEX : Heksadesmmul

CoOM : Perangkat Serial Mengmnakan pin
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