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RINGKASAN

Pada industri skala kecil masih banyak dijumpai teknologi penunjang
produksi salah satunya yaitu mesin roll strip plat. Sehingga dibutuhkan inovasi
terhadap alat yang sudah ada agar dapat bekerja lebih efesien. Mesin
pengerollan sendiri merupakan alat bantu untuk membentuk plat yang semula
dalam bentuk lonjoran lurus berubah menjadi melengkung dan melengkungnya
disesuaikan kebutuhan dan kegunaan.

Konsep metodologi yang digunakan dalam analisa mesin rol strip plat
di awali dengan proses perencanaan, konsep desain, analisa dan perhitungan,
evaluasi, dan serta pembuatan laporan.

Pada mesin rol strip plat untuk mempercepat proses pengerolan dengan
mempunyai daya penggerak motor listrik 1 HP, kecepatan input motor listrik
1450 rpm yang di reduksi oleh reducer rasio 1:50 dan sprocket perbandingan
gigi 15:20, sehingga output rol sebesar 20 rpm, diameter poros rol 23mm, torsi

rol 6,87Nm dan 1,83Nm pada sumber penggerak motor.

Kata kunci : Analisa Mesin Roll Bending Pada Strip Plat Dengan Daya Motor 1 HP
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ANALYSIS OF ROLL BENDING MACHINE ON PLATE
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ABSTRACT

In small-scale industries there are still many supporting production
technologies, one of which is the roll strip plate machine. So it takes innovation to
existing tools in order to work more efficiently. The rolling machine itself is an
auxiliary tool for forming plates which were originally in the form of straight
protrusions to become curved and curved according to needs and uses.

The concept of the methodology used in the analysis of plate strip roll
machines begins with the process of planning, design concepts, analysis and
calculations, evaluation, and reporting.

In a plate strip roller machine to speed up the rolling process by having an
electric motor drive of 1 HP, the input speed of the electric motor is 1450 rpm which
is reduced by a reducer ratio of 1:50 and a tooth sprocket ratio of 15:20, so that
the output roller is 20 rpm, the shaft diameter 23mm rollers, 6.87Nm and 1.83Nm
torque on the motor drive source.

Keywords : Analysis of Roll Bending Machines on Plate Strips with 1 HP Motor
Power
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