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ABSTRAK

Simple dies adalah dies yang hanya bisa melakukan satu proses pengerjaan,
seperti deep drawing atau trimming saja dan lain-lain. Perancangan simple dies
proses stamping anak kunci ini menggunakan proses stamping dengan
menggunakan material kuningan 2 mm, Metodologi penelitian yang dilakukan
adalah untuk merancang simple dies proses stamping dengan menggunakan analisa
dan data yang ada dilapangan yang dilakukan sehingga perancangan ini dapat
didesain menggunakan inventor dan bagian bagian yang dirancang adalah base atas,
base bawah, punch, die, guid post, dan stoper. Hasil yang dari perancangan ini
adalah ukuran punch Panjang 80 mm, lebar 28 mm, tebal 36 mm die: Panjang 72
mm, lebar 52 mm, tebal 27 mm. base atas/bawah: panjang 200 mm, lebar 120 mm,
tebal 26 mm. stopper: panjang 55 mm, lebar 25 mm, tebal 2 mm. Guide post
diameter 25 mm, panjang 137 mm. Hasil nilai perhitungan teoritis defleksi
(displacement) mendapatkan nilai sebesar 0,96 mm sedangkan hasil dari simulasi

didapatkan nilai sebesar 0,50 mm.

Kata Kunci : Simple Dies, Stamping , Anak kunci.
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ABSTRACT

Simple dies are dies that can only carry out one processing process, such as
deep drawing or trimming, etc. The design of simple dies for the key stamping
process uses a Stamping process using 2 mm brass material. The research
methodology carried out is to design simple dies for the stamping process using
analysis and data available in the field so that this design can be designed using the
inventor and parts. What is designed is the top base, bottom base, punch, die, guide
post, and stoper. The result of this design is the punch size length 80 mm, width 28
mm, thickness 36 mm. die length 72 mm, width 52 mm, thickness 27. top/bottom base
length 200 mm, width 120 mm, thickness 26 mm. stopper length 55 mm, width 25
mm, thickness 2 mm. Guide post diameter 25 mm, length 137 mm. The results of the
theoretical calculation of deflection (displacement) obtained a value of 0.96 mm,

while the results of the simulation obtained a value of 0.50 mm.

Keyword: Simple Dies, Stamping, Key.
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