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PEMBUATAN MESIN MIXER LIMBAH PLASTIK LDPE DAN OLI 

BEKAS UNTUK BAHAN BAKU PAVING BLOCK 
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2. Dr. Rochmad Winarso S.T., M.T 

 

RINGKASAN 

Limbah merupakan masalah utama yang dihadapi di berbagai daerah. Limbah 

sendiri dapat dibedakan dalam berbagai kategori, antara lain limbah cair dan limbah 

padat. Salah satunya adalah limbah dari plastik berjenis LDPE yang sulit terurai. 

Biasanya butuh waktu puluhan tahun agar limbah plastik dapat terurai di alam. 

Limbah. Oli bekas merupakan salah satu limbah cair yang dihasilkan oleh mesin, 

baik mesin di industri besar maupun mesin di kendaraan pribadi. sehingga 

penggunaan limbah oli tersebut tidak memiliki nilai ekonomis. Seperti halnya oli 

bekas, Dari permasalahan tersebut pembuatan mesin mixer limbah plastik LDPE 

dan oli bekas untuk bahan baku paving block dapat mengurangi pencemaran 

lingkungan dan menjadikan produk yang memiliki nilai ekonomis.  

Metode yang digunakan untuk tahap pembuatan yaitu melakukan studi 

literatur, observasi lapangan, menganalisis desain manufaktur, proses pembuatan 

yang meliputi (proses pembuatan tabung, pengaduk, poros, tutup, hopper, cerobong 

asap, rangka, cetakan) dan perakitan, setelah tahap pembuatan dilakukan proses 

pengujian mesin dan menganalisa hasil.  

Hasil dari proses manufaktur mesin mixer limbah plastik LDPE dan  oli bekas 

dirancang menggunakan daya motor 0,5 HP. Dimensi mesin dengan P = 600 mm, 

L = 920 mm, T = 650 mm    . Dengan kapasitas produksi mesin 30 Kg Per Proses. 

Pembuatan mesin membutuhkan biaya sebesar Rp 4.955.000,00  

 

Kata kunci :  Mesin Pengolah, Paving Block, Plastik, Mixer. 
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MANUFACTURE OF LDPE PLASTIC WASTE MIXER MACHINE AND 

USED OIL FOR PAVING BLOCK RAW MATERIALS 
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2. Dr. Rohmad Winarso S.T., M.T 

 

ABSTRACT 

Waste is a major problem faced in various regions. Waste itself can be 

divided into various categories, including liquid waste and solid waste. One of them 

is waste from LDPE plastic which is difficult to decompose. Usually it takes decades 

for plastic waste to decompose in nature. Waste. Used oil is a type of liquid waste 

produced by machines, both machines in large industries and engines in private 

vehicles. so that the use of waste oil has no economic value. As with used oil, from 

this problem, making a mixer machine for LDPE plastic waste and used oil for 

paving block raw materials can reduce environmental pollution and make a product 

that has economic value. 

The method used for the manufacturing stage is conducting literature 

studies, field observations, analyzing manufacturing designs, manufacturing 

processes which include (the process of making tubes, stirrers, shafts, lids, hoppers, 

chimneys, frames, molds) and assembly, after the manufacturing stage the process 

is carried out. machine testing and analyzing results. 

The results of the LDPE plastic waste and used oil mixer manufacturing 

process are designed to use a 0.5 HP motor power. Machine dimensions with P = 

600 mm, L = 920 mm, T = 650 mm. With a machine production capacity of 30 Kg 

per process. Making the machine costs IDR 4,955,000.00 

 

Keywords: Processing Machine, Paving Block, Plastic, Mixer 
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