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RINGKASAN

Plastik merupakan sampah anorganik yang memiliki banyak manfaat
namun juga memiliki dampak negatif jika tidak dikelola dan dimanfaatkan
dengan baik, terutama dalam kehidupan sehari-hari. Meningkatnya penggunaan
plastik dalam kehidupan sehari-hari dikhawatirkan akan menimbulkan dampak

negatif, karena plastik merupakan sampah anorganik yang sulit terurai.

Salah satu limbah plastik yang banyak dijumpai adalah plastik berbahan
dasar HDPE (High Density Polyethylene) yang merupakan salah satu bahan
plastik vang aman digunakan secara umum karena plastik berbahan dasar plastik
in1 umumnya memiliki sifat yang lebih keras dan dapat tahan suhu yang cukup
tinggi.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahw variasi pengaruh temperatur
dan waktu terhadap sifat mekanis pada sampah plastik yang di cetak menjadi
produk. Pada penelitian ini bahan yang di daur ulang atau bahan yang di pakai
yaitu plastik jenis HDPE. Metode yang digunakan adalah dimulai dar studi
literatur, melakukan eksperimen dan pengamatan, proses pengujian tank
menggunakan ASTM D638, Hasil temperatur yang tepat yaitu 308°C, dan waktu

yang tepat di antara 15 menit sampai 18 menit.

Kata kunci : mesin sheet press, plastik HDPE, limbah plastic
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ANALYSIS OF THE EFFECT OF TEMPERATURE AND TIME ON THE
MECHANICAL PROPERTIES OF HDPE PLASTIC MATERIALS ON A
SHEET PRESS MACHINE

Student Name : Nuhla Izzalwata
Student Identity Number — : 201954062
Supervisor
1. Dr. Rochmad Winarso, ST. MT.
2. Dr. Akhmad Zidm Hudaya, S.T. M.Eng

ABSTRACT

Plastic is inorganic waste which has many benefits but also has negative
impacts if it is not managed and utilized properly, especially in everyday life. It is
feared that the increasing use of plastic in daily life will have a negative impact,
because plastic is inorganic waste that is difficult to decompose.

One of the plastic wastes that is often found is plastic made from HDPE
(High Density Polyethylene), which is a plastic material that is safe to use in
general because plastics made from this plastic generally have harder properties
and can withstand quite high temperatures.

This research aims to determine variations in the influence of temperature
and time on the mechanical properties of plastic waste that is molded into products.
In this research, the material that was recycled or used was HDPE plastic. The
method used is starting from literature studies, conducting experiments and
observations, the tensile testing process using ASTM D638, The correct
temperature result is 308°C, and the correct time is between 15 minutes to I8
minutes.

Keywords: mesin sheet press, plastik HDPE, limbah plastic
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