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RINGKASAN 

Mesin sheet press plastik adalah suatu alat yang digunakan untuk 

mencetak, dengan menggunakan cetakan khusus dibantu dengan proses 

pengepresan, dengan bahan baku sesuai presentasi, menggunakan sistem 

mekanis. Penelitian ini bertujuan untuk membuat Mesin Sheet Press Plastik 

yang menggunakan sistem hidrolik sebagai alat penggerak yang dibantu 

dengan energi panas yang di alirkan melalui elemen pemanas pada mesin, 

untuk melelehkan limbah plastik pada saat hidrolik mendorong lempeng ke 

media pemanas. 

Metode penelitian dimulai dengan perancangan yaitu memulai 

membuat desain rencana mesin. Kemudian dilanjutkan mencari dan 

memahami penelitian-penelitan terdahulu yang memiliki kesamaan. 

menghitung kekuatan pada mesin, seperti mencari temperature yang 

dibutuhkan, tekanan, dan juga menghitung aqtuator yang digunakan. Hasil 

manufaktur mesin sheet press plastik dengan dimensi ukuran tinggi 500 mm x 

lebar 400 mm, dan akan menghasilkan lembaran produk berukuran 300 x 300 

mm. 

Kata kunci : mesin sheet press, hidrolik, limbah plastic 
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MANUFACTURING PROCESS OF PLASTIC SHEET PRESS MACHINE 

FOR PROCESSING PLASTIC BOTTLE WASTE 

Student Name : Galih Awang Farindira  

Student Identity Number : 201954076 

Supervisor :  
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2. Rocmad Winarso S.T.,M.T 

 

ABSTRACT 

 

Plastic sheet press machine is a tool used for printing, using special molds 

assisted by the pressing process, with raw materials according to presentation, 

using a mechanical system. This research aims to make a Plastic Sheet Press 

Machine that uses a hydraulic system as a driving device assisted by heat energy 

flowed through the heating element on the machine, to melt plastic waste when 

hydraulics push the plate into the heating media. 

The research method begins with design, which is to start making a machine plan 

design. Then continue to look for and understand previous studies that have 

something in common. Calculating the power on the machine, such as finding the 

required temperature, pressure, and also calculating the aqtuator used. The 

manufacturing results of plastic sheet press machines with dimensions of 500 mm 

height x 400 mm width, and will produce product sheets measuring 300 x 300 mm 

 

Keywords: sheet press machine, hydraulic, plastic waste   
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