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RINGKASAN 

Unit pengereman balai Yasa Tegal yang merupakan unit  di PT. Kereta Api 

Indonesia yang mempunyai tugas melaksanakan program pemeliharaan dan 

perbaikan alat transportasi kereta api. Unit pengereman adalah salah satu unit 

pada bagian produksi UPT Balai Yasa Tegal yang membutuhkan waktu 

pengerjaan paling lama adalah proses perbaikan distributor valve. Dikarenakan 

distributor valve mempunyai berat kurang lebih 40 kilogram sehingga proses 

pemindahan distributor valve tidak mungkin dilakukan dengan mudah dan cepat. 

Tujuannya adalah untuk meningkatkan efektifitas waktu pada proses perbaikan 

distributor valve, meminimalisir risiko kecelakaan dan penyakit akibat kerja. 

Metode pembuatan alat bantu ini adalah dengan memulai dengan penyiapan 

bahan baku dan alat. Selanjutnya memulai proses manufacture yang terdiri dari 

pembuatan rangka, fork, cover gear, plat dan ulir. Setelah itu dilanjutkan merakit 

semua komponen dan diakhiri dengan finishing.  

Hasil dari proses pembuatan lifter mencapai standar yang diinginkan, 

menghasilkan mesin yang memenuhi kriteria mutu yaitu mampu mengangkat 

distributor valve dengan mudah dan ringan. 

Kata kunci : Alat angkat angkut, Distributor Valve, Forklift. 
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MANUFACTURING DISTIBUTOR VALVE COMPONENT TRANSPORT 

EQUIPMENT WITH A MAXIMUM LOAD OF 50 KG AT UPT BALAI YASA 
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Student Identity Number : 201954085 

Supervisor :  
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ABSTRACT 

The braking unit of the Yasa Tegal hall which is a unit at PT. Indonesian 

Railways has the task of carrying out maintenance and repair programs for 

railway transportation equipment. The braking unit is one of the units in the 

production section of UPT Balai Yasa Tegal which requires the longest work 

time, namely the distributor valve repair process. Because the distributor valve 

weighs approximately 40 kilograms, it is not possible to move the distributor 

valve easily and quickly. The aim is to increase the time effectiveness of the 

distributor valve repair process, minimizing the risk of accidents and work-

related illnesses. 

The method for making this tool is to start with preparing raw materials 

and tools. Next, start the manufacturing process which consists of making the 

frame, fork, gear cover, plate and thread. After that, continue assembling all the 

components and ending with finishing. 

 The results of the lifter manufacturing process reach the desired 

standards, producing a machine that meets the quality criteria, namely being able 

to lift the distributor valve easily and lightly. 

 

Keywords: Hauling equipment, Distributor Valve, Forklift. 
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