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RINGKASAN

Sampabh plastik merupakan sebuah permasalahan dilndonesia yang solusi
optimalnya masih belum ditemukan. Salah satu langkah yang cukup tepat dalam
mengatasi masalah sampah plastik adalah dengan mengolah sampah plastik tersebut
menjadi filamen 3D printing. Produk filamen 3D printing daur ulang memiliki
harga yang relatif lebih murah, selain itu bahan baku mudah untuk diperoleh serta
dapat membantu mengurangi sampah plastik. Maka dalam penelitian ini akan
membuat sebuah alat ekstruder untuk menghasilkan filamen berbahan dasar PP
(Polypropylene) yang bisa dimanfaatkan sebagai bahan baku untuk 3D printing.
Tujuan kajian ini untuk mengetahui hasil variasi temperatur dan kecepatan pada
pembuatan filamen 3D printing berbahan recycle PP (Polypropylene). Metode yang
digunakan adalah dimulai dari studi literatur, melakukan eksperimen dan
pengamatan, proses pengujian tarik menggunakan ASTM d3379 dan pengujian
kerataan diameter mengggunakan alat jangka sorong digital (Digital Caliper). Hasil
pengujian kerataan yang paling mendekati diameter target yaitu pada temperatur
190° dan pada kecepatan 20 rpm. Untuk hasil pengujian tarik variasi temperatur
dan kecepatan sangat mempengaruhi hasil diameter filamen, tetapi tidak
mempengaruhi hasil kekuatan tarik dan modulus elastisitas

Kata kunci : PP (Polypropylene), 3D printer, temperatur dan kecepatan
ANALYSIS OF THE INFLUENCE OF TEMPERATURE AND

ROTATING SPEED ON THE MAKING OF 3D PRINTING FILAMENTS
FROM RECYCLE PP (POLYPROPYLENE) MATERIALS
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ABSTRACT

Plastic waste is a problem in Indonesia whose optimal solution has not
yet been found. One step that is quite appropriate in overcoming the problem of
plastic waste is to process the plastic waste into 3D printing filament. Recycled 3D
printing filament products have relatively cheaper prices, besides that the raw
materials are easy to obtain and can help reduce plastic waste. So in this research
we will create an extruder to produce PP (Polypropylene) based filament which
can be used as raw material for 3D printing. The aim of this study is to determine
the results of temperature and speed variations in making 3D printing filaments
made from recycled PP (Polypropylene). The method used is starting from
literature studies, conducting experiments and observations, the tensile testing
process using ASTM d3379 and testing diameter flatness using a digital caliper

(Digital Caliper). The flatness test results that are closest to the target diameter are
at a temperature of 190 °and at a speed of 20 rpm. For tensile test results, variations

in temperature and speed greatly influence the results of filament diameter, but do
not affect the results of tensile strength and modulus of elasticity

Key words: PP (Polypropylene), 3D printer, temperature and speed
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F = Gaya tarik (N)

A= Luas penampang (mm)
Tegangan atau stress (Mpa)
L = Panjang filamen (mm)

= Regangan atau strain ()

E = Modulus elastisitas (Mpa)
d = Diameter filamen (mm)

= Extension (mm)
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PP : Polypropylene

ABS : Acrylonitrile Butadiene Styrene
PLA : Polylactic Acid

HDPE : High Density Polyethylene
PET : Polyethylene Terephthalate
AM - Additive Manufactur

CAD : Computer Aided Design

STL : StereoLithography

ANOVA  : Analysis Of Variance
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