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PEMBUATAN SIMPLE DIES PROSES STAMPING UNTUK ANAK 

KUNCI MENGGUNAKAN MATERIAL KUNINGAN 

 

Nama mahasiswa : Anugrah Bayu Laksono 

NIM : 201954087 

Pembimbing :  

1. Qomaruddin, ST. MT 

2. Dr. Akhmad Zidni Hudaya, ST. M.Eng  

 

RINGKASAN 

Di era kemajuan teknologi yang menuntut efisiensi dan efektivitas tinggi, 

penggunaan alat-alat canggih menjadi hal yang krusial. Proses pembuatan stamping 

die untuk kunci dengan menggunakan proses press die sederhana telah berhasil 

mengatasi kerumitan tersebut dengan menggunakan mesin hardening pada suhu 

1040°C hingga mencapai target kekerasan 60-63 HRC. Mesin milling dengan 

kecepatan putaran 265,28 rpm dan mesin gerinda permukaan dengan kecepatan 

putaran 1.736,23 m/detik digunakan untuk mencetak part-part yang dibutuhkan, 

sedangkan proses etching digunakan untuk membuat marka pada punch dan die. 

Hasilnya, produk yang dihasilkan memenuhi standar kualitas, sesuai toleransi yang 

telah ditetapkan sejak desain awal. Hal ini menegaskan bahwa penerapan teknologi 

canggih pada proses pembuatan stamping telah berhasil mencapai tujuan 

peningkatan efisiensi dan penyederhanaan proses pemesinan kunci. Dari hasil 

proses stamping ini sudah sesuai dan menghasilkan produk marking pada anak 

kunci yang baik sesuai standar yang diinginkan dalam industri, dan memenuhi 

toleransi yang ada dengan kedalaman 0,5 mm. 

 

Kata kunci : Simple dies, Stamping,  Plat kuningan, marking. 
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MAKING A SIMPLE STAMPING DIES PROCESS TO MAKE KEYS USING 

BRASS MATERIALS 

 

Student Name : Anugrah Bayu Laksono 
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Supervisor :  

1. Qomaruddin, ST. MT 

2. Dr. Akhmad Zidni Hudaya, ST. M.Eng  

 

ABSTRACT 

 

In an era of technological progress that demands high efficiency and effectiveness, 

the use of sophisticated tools is crucial. The process of making stamping dies for 

keys using a simple press die process has succeeded in overcoming this complexity 

by using a hardening machine at a temperature of 1040°C to reach a hardness 

target of 60-63 HRC. A milling machine with a rotation speed of 265.28 rpm and a 

surface grinding machine with a rotation speed of 1,736.23 m/sec are used to print 

the required parts, while the etching process is used to make markings on the punch 

and die. As a result, the resulting product meets quality standards, according to the 

tolerances that have been established since the initial design. This confirms that the 

application of advanced technology to the stamping manufacturing process has 

succeeded in achieving the goal of increasing efficiency and simplifying the key 

machining process. The results of this stamping process are appropriate and 

produce good marking products on the keys according to the standards desired in 

the industry, and meet the existing tolerances with a depth of 0.5 mm. 

 

Keywords: Simple dies, Stamping, Brass plate, marking. 
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