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PADA PEMBUATAN FILAMEN 3D PRINTING BERBAHAN RECYCLE 

PLA (POLYLACTIC ACID) 

 

Nama mahasiswa : Vicky Adi Putra Afrylla 

NIM : 201954105 

Pembimbing :  

1. Dr. Rochmad Winarso, ST.,MT. 

2. Qomaruddin , S.T., M.T.  

 

RINGKASAN 

 

Saat ini banyak sekali pabrik atau produsen pembuatan perlengkapan barang 

dengan memakai material plastik, contohnya yakni pabrik jasa 3D printer. 3D 

printer merupakan teknologi pembuatan barang dengan kendali pc dengan metode 

memadatkan serbuk ataupun filament tanpa terdapatnya proses pemesinan. 3D 

printing ialah pembuatan barang padat tiga dimensi dari suatu desain secara digital 

jadi wujud 3D yang bisa dilihat serta bisa dipegang dan mempunyai volume. Dalam 

proses 3D printer mengenakan plastik dalam pembuatan filament dengan harga 

plastik yang cukup mahal, bergantung dengan jenis dan kualitasnya. Manfaat yang 

diperoleh pada pembuatan filamen ini untuk mengurangi ketergantungan filamen 

yang didapat dari pembelian di pasaran daring yang kualitasnya sangat bermacam- 

macam, berdasar pengalaman riset, beda pemanufaktur beda mutu. Penelitian ini 

bertujuan untuk mengetahui pengaruh temperatur dan kecepatan yang tepat 

terhadap pembuatan filament menggunakan Material Recycle PLA (Polylactic 

Acid). Metode yang digunakan adalah dimulai dari studi literatur, melakukan 

eksperimen dan pengamatan, proses pengujian tarik menggunakan ASTM d3379 

dan pengujian kerataan diameter mengggunakan alat ukur vernier kaliper digital. 

Hasil diameter terbaik terdapat pada temperatur suhu (175℃), parameter kecepatan 

10rpm dengan jarak 100mm. Nilai yang diperoleh sesuai dari target 1.75mm. 

 

Kata kunci : PLA (Polylactic Acid), 3D printer, temperatur dan kecepatan 
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ANALYSIS OF THE INFLUENCE OF TEMPERATURE AND ROTATING 
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ABSTRACT 

 

Currently, there are many factories or manufacturers making equipment 

using plastic materials, for example 3D printer service factories.  3D printer is a 

technology for making goods under PC control by compressing powder or filament 

without any machining process.  3D printing is the digital creation of a three-

dimensional solid object from a design into a 3D form that can be seen, can be held 

and has volume.  In the 3D printer process, plastic is used to make filament, the 

price of plastic is quite expensive, depending on the type and quality.  The benefit 

obtained from making this filament is to reduce dependence on filament obtained 

from purchasing on the online market, the quality of which varies greatly, based on 

research experience, different manufacturers have different qualities.  This 

research aims to determine the effect of appropriate temperature and speed on 

making filaments using Recycled PLA (Polylactic Acid) Material.  The method used 

is starting from literature studies, conducting experiments and observations, the 

tensile testing process using ASTM d3379 and diameter flatness testing using 

digital vernier calipers.  The best diameter results are found at temperature (175), 

speed parameter 10rpm with a distance of 100mm.  The values obtained correspond 

to the 1.75mm target. 

 Keywords: PLA (Polylactic Acid), 3D printer, temperature and speed 
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