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Analisa Pengaruh Temperatur dan Kecepatan Pada Pembuatan Filament

3d Printing Berbahan Recycle ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene)
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RINGKASAN

Dalam penggunaan printer 3D, filament memiliki pengaruh yang besar dalam
pengoperasian printer 3D. Seiring dengan semakin banyaknya penggunaan mesin 3D
printer untuk mencetak produk menggunakan filament, limbah yang dihasilkan juga
meningkat. Salah satu metode yang tepat guna mendaur ulang limbah ini yakni dengan
proses ekstrusi. Penggunaan filament dari bahan plastik daur ulang perlu
mempertimbangkan kualitas produk hasil cetak yang dihasilkan. Penelitian ini
bertujuan untuk mengetahui pengaruh temperatur dan kecepatan yang tepat terhadap
pembuatan filament menggunakan bahan Recycle ABS (Acrynoritrile Butadiene
Styrene). Penelitian dilakukan menggunakan pengujian kerataan diameter dan uji tarik
selanjutnya diolah menggunakan metode ANOVA two way digunakan untuk
membandingkan varians antar kelompok relatif terhadap varians di dalam kelompok
(random acak). Diperoleh hasil kerataan diameter filamen terbaik yaitu kombinasi
parameter kecepatan 15 rpm, temperatur (210°C) dan jarak 100 mm dengan rata-rata

diameter sebesar 1,72 mm.

Kata kunci : Daur ulang ABS, 3D printer, Anova Dua Arah
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Analysis of the Effect of Temperature and Speed on the Manufacture of 3d

Printing Filament Made from Recycle ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene)

Student Name : Afi Fuddin Hidayat Alfianto

Student Identity Number  : 201954110
Supervisor
1. Qomaruddin S.T.M.T
2. Dr. Rochmad Winarso S.T..M.T

ABSTRACT

In the use of 3D printers, filament has a great influence on the operation of 3D
printers. As more and more 3D printers are used to print products using filament, the
waste generated also increases. One of the appropriate methods to recycle this waste
is the extrusion process. The use of filament from recycled plastic materials needs to
consider the quality of the resulting printed products. This study aims to determine the
effect of the right temperature and speed on the manufacture of filament using Recycle
ABS (Acrynoritrile Butadiene Styrene) material. The research was conducted using
diameter flatness testing and tensile tests and then processed using the two-way
ANOVA method used to compare the variance between groups relative to the variance
within the group (random random). So that the best filament diameter flatness results
are obtained, namely a combination of speed parameters of 15 rpm, temperature (210

° C) and a distance of 100 mm with an average diameter of 1.72 mm.

Keywords : Recycle ABS, 3D printer, Two-way anova
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