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RINGKASAN 
 

Zaman semakin berkembang segala urusan dituntut untuk cepat dan tepat 

waktu, salah satu diantaranya mesin hot press. Sesuai keadaan mesin hot press 

papan plastik masih menggunakan tenaga manual saat proses penekanan, sehingga 

tekanannya kurang konstan dan kualitas produk tidak sempurna. Melihat 

permasalahan tersebut, maka penulis merancang mesin hot press biji plastik HDPE 

menjadi papan dari plastik dengan sistem pneumatic. 

Tujuan perancangan adalah merancang mesin hot press sistem pneumatik 

untuk pembuatan lembaran papan dari plastik dengan ukuran 300 mm × 200 𝑚𝑚 

× 20 mm, memiliki dua elemen panas menempel di atas punch atas dan di bawah 
dies bawah. Keunggulan secara kualitas mesin hot press biji plastik menggunakan 

tekanan pneumatik dengan tekanan udara dari kompresor menuju cylinder 

pneumatik, secara produktifitas mesin hot press mampu menghasilkan 4 

pengepresan/jam secara otomatis yang dikendalikan oleh system kontrol. 

Metode yang dilakukan adalah meliputi perhitungan daya kompresor, 

diameter piston,  kecepatan  maju mundur piston dan kekuatan rangka mesin hot 

press  dan simulasi aliran pneumatik. 

Hasil dari perancangan mesin hot press menghasilkan lembaran papan dari 

bahan biji plastik HDPE dengan ukuran 300 mm × 200 mm × 20 mm dengan 

kapasitas 4 pengepresan/jam, pemanas/heater menggunakan daya 3.220 watt 

dengan 2 stipe heater dengan ukuran 250 mm × 170 𝑚𝑚, untuk penggunaan 
silinder pneumatik menggunakan 2 buah silinder, pertama silinder horizontal 

diameter piston 50 mm panjang stoke 200 mm dan silinder ke dua silinder vertical 

sebagai penekan diameter 63 mm panjang langkah 200 mm. 

Kata Kunci : Mesin Hot Press, Cetak Papan, Sistem Pneumatik, Silinder, Plastik 

HDPE. 
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DESIGN OF AN HDPE (HIGHT DENSITY POLYETHYLENE) PLASTIC 

SEED HOT PRESS MACHINE WITH A PNEUMATIC SYSTEM FOR 

MANUFACTURING BOARDS FROM PLASTIC CAPACITY 4 

PRESSING/HOUR 
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ABSTRACT 
 

As times progress, all matters are required to be done quickly and on time, 

one of which is the hot press machine. According to the situation, the plastic board 

hot press machine still uses manual power during the pressing process, so the 

pressure is less constant and the product quality is not perfect. Seeing this problem, 

the author designed a hot press machine for HDPE plastic pellets into plastic 

boards using a pneumatic system. 

The design objective is to design a pneumatic system hot press machine for 

making boards from plastic with dimensions of 300 mm × 200 mm × 20 mm, having 

two hot elements attached to the upper die and the lower die. The quality advantage 

of the plastic pellet hot press machine is that it uses pneumatic pressure with air 

pressure from the compressor to the pneumatic cylinder. In terms of productivity, 

the hot press machine is capable of producing 4 presses/hour automatically which 

is controlled by Ardiuno Uno. 

The method used includes calculating compressor power, piston diameter, 

piston forward and backward speed and strength of the hot press machine frame 

and pneumatic flow simulation. 

The results of the hot press machine design produce board sheets from 

HDPE plastic pellets with a size of 3 mm × 200 mm × 20 mm with a capacity of 4 

presses/hour, the heater uses 2,760 watts of power with 2 stipe heaters with a size 

of 250 mm × 170 mm, To use pneumatic cylinders, 2 cylinders are used, the first 

horizontal cylinder, piston diameter 50 mm, stoke length 200 mm and the second 

vertical cylinder as a suppressor, diameter 63 mm, stroke length 200 mm. 

 

Keywords: Hot Press Machine, Printing Board, Pneumatic System, Cylinder, 

HDPE Plastic. 
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