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ANALISIS RISIKO PERAWATAN AKIBAT KEGAGALAN
DAN EFEKTIVITAS MESIN PENGOLAHAN KRUPUK
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RINGKASAN

Perawatan mesin merupakan hal yang penting dalam proses produksi agar
berjalan lancar dengan cara memperbaiki atau mengganti komponen mesin yang
rusak. UMKM Ya Ya Yaa merupakan penghasil krupuk bandung dengan target
produksi sekitar 16.800 Kg/bulan. Tingginya target produksi tersebut
mengharuskan mesin terus beroperasi, akan tetapi dengan kondisi mesin yang
terus berjalan setiap harinya membuat beberapa komponen pada mesin pencetak
mengalami kerusakan sehingga menyebabkan downtime yang dapat mengurangi
produktivitas pada produksi. Berdasarkan permasalahan yang ada maka dapat
dilakukan pengukuran efektivitas kinerja mesin untuk mengetahui penyebabnya
untuk kemudian dilakukan usulan perbaikan. Pengukuran dilakukan dengan
menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) dan six big losses,
metode Fault Tree Analysis (FTA) untuk mengetahui penyebab kurangnya nilai
efektivitas mesin dan usulan perbaikan.

Hasil perhitungan diperoleh OEE sebesar 78,24% yang masih dibawah
standar yaitu 85%. Analisis six big losses didapatkan hasil losses yang paling
berpengaruh terdapat pada reduce speed losses dengan nilai 31%. Dengan analisis
FTA diketahui penyebab kurangnya nilai efektivitas dipengarui tiga faktor yaitu
manusia, mesin dan lingkungan dengan usulan perbaikan yaitu memberikan
pelatinan kepada operator terkait cara penanganan awal saat mesin mengalami
kendala ringan dan pemberian waktu jeda untuk peregangan, melakukan
perawatan secara berkala supaya performa mesin terjaga dengan stabil dan
menerapkan konsep 5S salah satunya yaitu shine (resik).

Kata kunci: Downtime, OEE, FTA, Six big losses
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ANALYSIS OF MAINTENANCE RISK DUE TO FAILURE AND
EFFECTIVENESS OF CRACKER PROCESSING MACHINERY USING
THE OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS (OEE) AND FAULT

TREE ANALYSIS (FTA)
(CASE STUDY: UMKM Ya Ya Yaa)

Student Name : Abdul Kohar
Student Identity Number  : 201957016
Supervisor

1. Vikha Indira Asri, ST., M.T.
2. Rangga Primadasa, ST., M.T.

ABSTRACT

Machine maintenance is important in the production process so that it runs
smoothly by repairing or replacing damaged machine components. UMKM Ya Ya
Yaa is a Bandung cracker producer with a production target of around 16,800
kg/month. The high production target requires the machine to continue operating,
however, with the condition of the machine continuing to run every day, several
components on the printing machine are damaged, causing downtime which can
reduce productivity in production. Based on existing problems, the effectiveness of
machine performance can be measured to find out the cause and then make
recommendations for improvements. Measurements were carried out using the
Overall Equipment Effectiveness (OEE) method and six big losses, the Fault Tree
Analysis (FTA) method to determine the causes of the lack of machine
effectiveness values and proposed improvements. The calculation results obtained
OEE of 78.24% which is still below the standard of 85%. The six big losses
analysis showed that the most influential losses were reduced speed losses with a
value of 31%. With FTA analysis, it is known that the cause of the lack of
effectiveness value is influenced by three factors, namely humans, machines and
the environment with suggestions for improvement, namely providing training to
operators regarding initial handling methods when the machine experiences
minor problems and giving breaks for stretching, carrying out regular
maintenance so that the machine's performance is maintained properly. stable
and applies the 5S concept, one of which is shine (cleanliness).

Keywords: Downtime, OEE, FTA, Six big losses
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