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RINGKASAN 

 

Tantangan besar dalam pendidikan adalah menyiapkan sumber daya manusia 

berkualitas yang siap memasuki dunia kerja, penggunaan media pembelajaran 

yang sesuai dengan situasi dunia kerja masih perlu ditingkatkan. Saat ini, 

kemajuan teknologi ditandai dengan otomatisasi permesinan telah meningkatkan 

kualitas dan kuantitas produk. Memanfaatkan mesin-mesin yang beroperasi 

melalui sistem pneumatik. Pemahaman tentang cara merancang mesin pada sistem 

pneumatik yang diterapkan dalam menciptakan sebuah alat pada dunia industri 

masih kurang tersedia dalam media pembelajaran. Oleh karena itu, penelitian ini 

bertujuan untuk merancang sebuah mesin pemindah barang otomatis dengan 

sistem elektro pneumatik sebagai alat praktikum. 

Metode yang dilakukan dengan menggunakan diagram alir penelitian, 

perancangan mesin pemindah barang otomatis dengan menggunakan software 

autodesk Inventor, dan perancangan diagram rangkaian sistem kerja elektro 
pneumatik menggunakan aplikasi Festo FluidSim. 

Hasil yang dari penelitian ini mencakup gambar desain mesin pemindah 

barang otomatis kapasitas 240 proses/jam dan gambar diagram rangkaian elektro 

pneumatik, dengan jarak angkat barang 300 mm, jarak pemindahan barang 700 

mm, pada silinder pneumatik MAL 25x300 gaya piston maju 88,3 N, gaya piston 

mundur 74,2 N, kebutuhan udara langkah maju 0,000219 m
3
/s, kebutuhan udara 

langkah mundur 0,000184 m
3
/s, kecepatan piston 0,45 m/s, daya output pompa 

langkah maju 43,8 watt, daya motor 48,6 watt, daya output pompa langkah 

mundur 36,8 watt, daya motor 40,9 watt, dan pada silinder pneumatik MAL 

25x700 gaya piston maju 88,3 N, gaya piston mundur 74,2 N, kebutuhan udara 

langkah maju 0,000341 m
3
/s, kebutuhan udara langkah mundur 0,000286 m

3
/s, 

kecepatan piston 0,69 m/s, daya output pompa langkah maju 68,1 watt, daya 

motor 75,7 watt, daya output pompa langkah mundur 57,2 watt, daya motor 63,6 

watt. 

 

Kata Kunci : Mesin Pemindah Barang, Otomatisasi, Elektro Pneumatik. 
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ABSTRAK 

 

The big challenge in education is preparing quality human resources who are 

ready to enter the world of work. The use of learning media that is appropriate to 

the situation in the world of work still needs to be improved. Currently, 

technological advances characterized by machine automation have increased 

product quality and quantity. Utilizing machines that operate via a pneumatic 

system. Understanding of how to design machines using pneumatic systems that 

are applied in creating tools in the industrial world is still not available in 

learning media. Therefore, this research aims to design an automatic goods 

moving machine with an electro-pneumatic system as a practical tool. 

The method used is using research flow diagrams, designing automatic goods 

moving machines using Autodesk Inventor software, and designing circuit 

diagrams for electro-pneumatic work systems using the Festo FluidSim 

application. 

The results of this research include a design drawing of an automatic goods 

moving machine with a capacity of 240 processes/hour and a drawing of an 

electro-pneumatic circuit diagram, with a goods lifting distance of 300 mm, a 

goods moving distance of 700 mm, on a MAL 25x300 pneumatic cylinder, the 

forward piston force is 88.3 N, reverse piston force 74.2 N, forward stroke air 

requirement 0.000219 m3/s, reverse stroke air requirement 0.000184 m3/s, piston 

speed 0.45 m/s, forward stroke pump output power 43.8 watts, power motor 48.6 

watts, reverse stroke pump output power 36.8 watts, motor power 40.9 watts, and 

on the MAL 25x700 pneumatic cylinder the forward piston force is 88.3 N, the 

reverse piston force is 74.2 N, the forward stroke air requirement is 0 0.000341 

m3/s, reverse stroke air requirement 0.000286 m3/s, piston speed 0.69 m/s, 

forward stroke pump output power 68.1 watts, motor power 75.7 watts, reverse 

stroke pump output power 57, 2 watts, motor power 63.6 watts. 

 

Keywords: Goods Moving Machines, Automation, Electro Pneumatics. 
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